
滁州折弯机模具 安徽木凌折弯机模具 折弯机冲孔模具

产品名称 滁州折弯机模具 安徽木凌折弯机模具
折弯机冲孔模具

公司名称 安徽木凌机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市博望区博望镇邰坊路458号

联系电话 13956236236 13956236236

产品详情

超精密数控机床正在向纳米进军，以及数控冲床结构的优化和轻量化，高速加工具有缩短
加工时间、提高加工精度和表面质量等优点， 高速加工不仅是设备本身，随着汽车、航
空航天等工业轻合金材料的广泛应用，高速加工已成为制造技术的重要发展趋势， 而是
机床、刀具、刀柄、夹具和数控编程技术，加工精度大约每8年提高一倍，折弯机模具标
准，70年代出现的加工中心开多工序集成之先河，滁州折弯机模具，在模具制造等领域的
应用也日益广泛。  

液压折弯机使用方法: 1、首先是接通电源，折弯机冲孔模具，在控制面板上打开钥匙
开关，再按油泵启动，这样你就听到油泵的转动声音了。（此时机器不动作） 2、行程调
节，折弯机使用必须要注意调节行程，在折弯前一定要试车。折弯机上模下行至底部时必
须保证有一个板厚的间隙。否则会对模具和机器造成损坏。行程的调节也是有电动快速调
整和手动微调。 3、折弯槽口选择，一般要选择板厚的8倍宽度的槽口。如折弯4mm的板
料，需选择32左右的槽口。
4、后挡料调整一般都有电动快速调整和手动微调，方法同剪板机。 5、踩下脚踏开关开
始折弯，折弯机与剪板机不同，可以随时松开，松开脚折弯机便停下，在踩继续下行。

据《模具工业》杂志报道，我国制定的模具标准数量远远超过世界上其他主要模具制造国
。具体而言，我们将重点关注以下领域:一、响应国家化战略，积极参与并组织的制定。



目前，折弯机模具制造，企业已组织参与德国提出的两个项目，“大型冲压模具和成型模
具的跟导板”和“螺旋压缩簧或氮簧的弹性柱塞”；代表中国提出了制定“冲压模具术语
”的申请。下一步将广泛征求国内企事业单位的需求，积极向化组织申请制定新的模具，
帮助国内模具及相关企业走出去，参与更高层次的国际竞争，掌握话语权。

滁州折弯机模具-安徽木凌折弯机模具-折弯机冲孔模具由安徽木凌机械有限公司提供。安徽木凌机械有
限公司在数控机床这一领域倾注了诸多的热忱和热情，木凌机械一直以客户为中心、为客户创造价值的
理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创**。相关业务欢迎垂询
，联系人：刘经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

