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产品详情

       

     直线电ji定位精度可达0.1μm。“旋转伺服电机+滚珠丝杠”较高达到2~5μm，且要求CNC-伺服
电机-无隙连轴器-止推轴承-冷却系统-高i精度滚动导轨-螺母座-
工作台闭环整个系统的传动部分要轻量化，光栅精度要高。

       若想达到较高平稳性，“旋转伺服电机+滚珠丝杠”要采取双轴驱动，直线电机是高发热部件
，需采取强冷措施，要达到相同目的，直线电机则要付出更大的代价。寿命方面直线电机因运动部件和
固定部件间有安装间隙，无接触，不会因动子的高速往复运动而磨损，长间使用对运动定位精度无变化
，适合高i精度的场合。而滚珠丝杠则不适合，滚珠丝杠则无法在高速往复运动中保证精度，因高速摩擦
，会造成丝杠螺母的磨损，影响运动的精度要求。

直线马达之电火花成型机应用

      电火花加工技术经历了半个世纪 发展历程，音圈马达厂家，以其独到 成形性能和以柔克刚
“切削”性能而成为模具加工领域 重要加工手段。但也经历了一波三折
坎坷历程，一次又一次受到了来自其他加工手段 冲击， 一次又一次提高和完善，显示出其强大生命力。

   
时值世纪之交，电火花加工技术再一次受到来自以数控加工中心为代表的切削技术的未预料到的猛烈
冲击。数控加工中心技术 主轴旋转高速化、刀具材料新型化及机床主体刚度
提高、数控轨迹功能发展等方面均有进步。这一系列技术进步，使电火花加工技术又面临着新
挑战。以此为契机，日本沙迪克公司先开发了直线伺服电机 电火花成形机。这种机床 传统成熟
电火花加工技术基础上，又融入了直线伺服系统先进技术，使电火花成形加工 性能有了较大
提高。模具成形这一特定 加工技术中，抑制成形加工实用加工速度 主要原因是复杂形状所造成
加工状态恶化。以高运动速度著称 直线伺服系统用于电火花成形加工



高速跳跃功能，派生了免冲液加工工艺，音圈马达批发，提高了电火花成形加工
实用加工速度，缩短了电火花成形加工 实用加工时间。

音圈电机是一种特殊形式的直接驱动电机。具有结构简单、体积小、高速、高加速、响应快等特性。其
工作原理是，通电线圈（导体）放在磁场内就会产生力，力的大小与施加在线圈上的电流成比例。基于
此原理制造的音圈电机运动形式可以为直线或者圆弧。我们可以根据客户要求定制相应的音圈电机！

我们专注于精密运动控制系统集成，本公司同时提供控制卡；步进电机系统；交流伺服；直流伺服；直
线电机；音圈电机；各种减速机；超高温，音圈马达参数，低温，真空，防爆电机；德国WEISS转台，
江苏音圈马达，海德汉光栅尺，雷尼绍光栅尺，Jena光栅尺等工业自动化产品，承接各种各种精密运动
控制平台开发与设计。
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