
成品孔型设计 苏州阿尔太机械5 阜阳孔型设计

产品名称 成品孔型设计 苏州阿尔太机械5 阜阳孔型设计

公司名称 苏州阿尔太机械有限责任有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省张家港市人民东路9号国泰东方广场2006-
2008

联系电话 13306248158 13306248158

产品详情

轧钢设备的价格一般都是由：轧钢机大小与配备的机械因素这两个方面来决定的，成品孔型设计，轧钢
设备大小的问题是根据钢制品型材生产厂家的生产规模和技术要求而决定的，阜阳孔型设计，如果需要
高产量，那自然需要的轧钢机型号就比较的大，如果是一般的小型加工企业，基本上很容易也很快就可
以下线，这也是为什么在客户进行咨询的时候我们要先询问一下产量的问题，这是用来确定主机部分价
格的决定性因素。

还有一种情况就是关于轧钢机外购配件的问题，这也是相当重要的，外购部分比如说熔炉，如果是进行
毛材料进行生产就肯定需要进行熔炉的熔炼然后进行成型板材线材的轧制，但是这样做的带价就是整个
生产线的成本问题一下子就提高很多，甚至有的附件价格比主机价格还要贵上一些，所以说，一般决定
轧钢设备价格问题的关键就在于，如果是仅仅采购主机看产量，决定轧机型号的大小，采购轧钢设备的
整条生产线，根据实际需求来进行附件的采购，这样才能够以合适的价格购入符合自己要求的设备.

滚动导卫由20几个部件组成，其在生产线上使用环境十分恶劣，因此导卫的定期整体拆装

维护十分关键。在维护中应严格控制：     (1)导辊、轴承及导板的磨损状况：    
(2)导卫臂、中间轴出现裂纹、变形、磨损、断裂等状况；    
(3)紧固件、调整装置的锈蚀、脱扣、松动、调整不灵活等状况；    
(4)油／气润滑系统和水冷系统的畅通问题。

切分轧制是采用特殊的孔型和导卫系统，利用金属的不均匀变形将轧
件沿纵向切分成2根或2根以上独立分支的新工艺.采用有限元软件Deform 6.1模拟出应用四线切分轧制工
艺生产直径为14mm螺纹钢筋的预切分道次和切分道次的轧制过程，计算出相应特殊孔型下的轧制力，多
线切分孔型设计，并且将用有限元方法计算 的结果与现场实测相比较，切分孔型设计，两者相差10％左



右，满足生产实际要求.模拟仿1真了轧件在四线切分导卫中的切分过程，得出2对切分轮的各方向受力曲
线.

成品孔型设计-苏州阿尔太机械5-阜阳孔型设计由苏州阿尔太机械有限责任公司提供。苏州阿尔太机械有
限责任公司是江苏 苏州 ,金属切削类的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信
的方针，满足客户需求。在苏州阿尔太机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创苏州阿尔
太机械更加美好的未来。
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