
包胶料手柄外壳TPR包覆ABS料 供应tpr包ABS原料

产品名称 包胶料手柄外壳TPR包覆ABS料
供应tpr包ABS原料

公司名称 东莞市德创化工有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:德创化工
型号:TPR包胶ABS

公司地址 广东省东莞市常平镇常马路2号2栋903室01（注
册地址）

联系电话  13827209711

产品详情

小编之前有个台州客户他是做ABS工具的，由于不听建议想提高生产效率ABS工具制品在二次注塑过程中

TPE材料没有烘过，导致制品表面很多水纹，色泽不均匀，再三叮嘱过客户让他二次注塑前TPE材料需要

在80°C烘3个小时左右，可就是不听劝告，终的结果是耽误了生产效率，还弄出几千个废品，得不偿失

。小编就来和大家说说TPE在包胶ABS过程中可能会遇到的问题。

TPE在包胶ABS过程中可能会遇到的问题主要有以下几点：

、出现缺胶的现象。这多是因为在加工过程中，加工温度和压力都不够高。所以我们应该提高注塑温度



，加大注塑压力;

第二、包胶生产出来的产品粘性差。这主要是在加工之前，生产配方的不合理，注塑温度不高导致的。

所以，我们应该注意提高注塑温度，调整合适的配方;

第三、其外表不光滑，也不光亮。这主要是原料水分不够，加工温度不够产生的。所以再次包胶加工的

时候，应将注塑加工温度加高，并且减少原料的水分;

第四、在生产制造过程中，其会出现粘住模具的现象。此时我们加点脱模剂就能够很好的防治其粘模了

。

第五、ABS制品的表面清洁度，TPE材料加工前的预热，色粉或色母的选择等对TPE与ABS的包胶粘性也

有一定影响。

首先我们在知道ABS可不可以包胶之前，要知道ABS是一款什么材料，然后了解TPE是一款什么材料，两者相接后会产生怎样的效果，就由霖源TPE生产厂家来分享一些关于ABS包胶的经验！
ABS,是指丙烯腈-丁二烯-苯乙烯共聚物，他们是一种强度高、韧性好、易于加工成型的热塑型高分子结构的材料，也称ABS树脂.

ABS外观为不透明的象牙色粒料，其制品可着成各种颜色，具有高光泽度，ABS有优良的力学性能，冲击强度好，在温度低的环境下可使用，ABS的耐磨性优良，尺度稳定性好，具有耐油性，可用于中等载荷和转速下的轴承。ABS的电绝缘性较好，并且几乎不受温度、湿度和频率的影响，可在大多数环境下使用，ABS不受水、无机盐、碱及多种酸的影响。

http://www.dglysl.com/


而TPE是一种具有橡胶的高弹性，高强度，高回弹性，有具有可注射加工的特性的材料，TPE性能优越，无需硫化，可以循环使用降低成本，即可以二次注塑成型，与PP、PE、PC、ABS等基材材料包裹粘合，也可单独成型。
易着色

TPE在实际使用过程中不是只用一种颜色一直用，而是有很多的色彩选择，就是因为其丰富的颜色选择就比较容易着色，着色性能的优越，就能保证产品使用到各个对色彩要求比较高的行业，满足实际的要求。
环保

TPE本身是无毒环保的，能跟其他化学剂相互配合，TPE能被大多数人接受也是因为其的环保性能优越。
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