
唐山西门子通讯电缆代理商

产品名称 唐山西门子通讯电缆代理商

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 .00/件

规格参数 西门子:通讯电缆

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213

联系电话 18717946324 18717946324

产品详情

唐山西门子通讯电缆代理商     唐山西门子通讯电缆代理商

?????????????????1???2???????????????????1????????????????????????1?????PR

OFIBUS????A1/B1??????1????????“On”????2???1????????????A2/B2???????????“

On”?

??????????????????????31??????

???????????????????????

随着改革的深进发展，从90年代中期开始，国有企业逐步退出历史舞台，民营企业在行业中占



有比重逐年上升。在“九五”、“十五”的十年发展中，我国电线电缆行业内的经济成分也完

成了重大转变。改革开放初期主要由国有经济为主、集体经济为辅比较单一的经济成份组成，

经过这段时间的改革调整，已逐步转变为以民营企业为市场主体，三资企业抢占大量的高端市

场，国有企业在市场中的占有率不断萎缩的格式。以下为“十五”末期我国电线电缆产业的所

有制格式：

全新原装，，价格优势！浔之漫智控技术(上海)有限公司：西门子授权代理商

现货库存；大量全新库存，款到48小时发货，无须漫长货期

西门子PLC（S7-200、S7-200 SMART、S7-300、S7-400、S7-1200、S7-1500、ET200S、ET200M、ET200SP）
、触摸屏、变频器、工控机、电线电缆、仪器仪表等，产品选型、询价、采购，敬请联系，浔之漫智控
技术(上海)有限公司

初，PLC主要用于开关量的逻辑控制。随着PLC技术的进步，它的应用领域不断扩大。

如今，PLC不仅用于开关量控制，还用于模拟量及数字量的控制，可采集与存储数据，还

可对控制系统进行监控；还可联网、通讯，实现大范围、跨地域的控制与管理。PLC已日

益成为工业控制装置家族中一个重要的角色。。

3.1用于开关量控制

PLC控制开关量的能力是很强的。所控制的入出点数，少的十几点、几十点，多的可到几

百、几千，甚至几万点。由于它能联网，点数几乎不受限制，不管多少点都能控制。



所控制的逻辑问题可以是多种多样的：组合的、时序的；即时的、延时的；不需计数的，

需要计数的；固定顺序的，随机工作的；等等，都可进行。

PLC的硬件结构是可变的，软件程序是可编的，用于控制时，非常灵活。必要时，可编写

多套，或多组程序，依需要调用。它很适应于工业现场多工况、多状态变换的需要。

用PLC进行开关量控制实例是很多的，冶金、机械、轻工、化工、纺织等等，几乎所有工

业行业都需要用到它。目前，PLC首用的目标，也是别的控制器无法与其比拟的，就是它

能方便并可靠地用于开关量的控制。

3.2用于模拟量控制

模拟量，如电流、电压、温度、压力等等，它的大小是连续变化的。工业生产，特别是连

续型生产过程，常要对这些物理量进行控制。

作为一种工业控制电子装置，PLC若不能对这些量进行控制，那是一大不足。为此，各PL

C厂家都在这方面进行大量的开发。目前，不仅大型、中型机可以进行模拟量控制，就是

小型机，也能进行这样的控制。

PLC进行模拟量控制，要配置有模拟量与数字量相互转换的A／D、D／A单元。它也是I/O

单元，不过是特殊的I/O单元。



A/D单元是把外电路的模拟量，转换成数字量，然后送入PLC。D/A单元，是把PLC的数字

量转换成模拟量，再送给外电路。

作为一种特殊的I/O单元，它仍具有I/O电路抗干扰、内外电路隔离，与输入输出继电器（

或内部继电器，它也是PLC工作内存的一个区。可读写）交换信息等等特点。

这里的A/D中的A，多为电流，或电压，也有为温度。D/A中的A，多为电压，或电流。电

压、电流变化范围多为0～5V，0～10V，4～20mA。有的还可处理正负值的。

这里的D，小型机多为8位二进制数，中、大型多为12位二进制数。

A/D、D/A有单路，也有多路。多路占的输入输出继电器多。

有了A/D、D/A单元，余下的处理都是数字量，这对有信息处理能力的PLC并不难。中、

大型PLC处理能力更强，不仅可进行数字的加、减、乘、除，还可开方，插值，还可进行

浮点运算。有的还有PID指令，可对偏差制量进行比例、微分、积分运算，进而产生相应

的输出。计算机能算的它几乎都能算。

这样，用PLC实现模拟量控制是完全可能的。控制的单位值可小到212分之一的测量程值

，多数也是足够的。



PLC进行模拟量控制，还有A/D、D/A组合在一起的单元，并可用PID或模糊控制算法实现

控制，可得到很高的控制质量。

用PLC进行模拟量控制的好处是，在进行模拟量控制的同时，开关量也可控制。这个优点

是别的控制器所不具备的，或控制的实现不如PLC方便。

当然，若纯为模拟量的系统，用PLC可能在性能价格比上不如用调节器。这也是应当看到

的。

3.3用于运动控制

实际的物理量，除了开关量、模拟量，还有运动控制。如机床部件的位移，常以数字量表

示。

运动控制，有效的办法是NC，即数字控制技术。这是50年代诞生于美国的基于计算机的

控制技术。当今已很普及，并也很完善。目前，先进国家的金属切削机床，数控化的比率

已超过40％～80％，有的甚至更高。

PLC也是基于计算机的技术，并日益完善。故它也完全可以用于数字量控制。

PLC可接收计数脉冲，频率可高达几k到几十k赫兹。可用多种方式接收这脉冲，还可多路

接收。有的PLC还有脉冲输出功能，脉冲频率也可达几十k。有了这两种功能，加上PLC有



数据处理及运算能力，若再配备相应的传感器（如旋转编码器）或脉冲伺服装置（如环形

分配器、功放、步进电机），则完全可以依NC的原理实现种种控制。

高、中档的PLC，还开发有NC单元，或运动单元，可实现点位控制。运动单元还可实现

曲线插补，可控制曲线运动。所以，若PLC配置了这种单元，则完全可以用NC的办法，

进行数字量的控制。

新开发的运动单元，甚至还发行了NC技术的编程语言，为更好地用PLC进行数字控制提

供了方便。

3.4用于数据采集

随着PLC技术的发展，其数据存储区越来越大。如德维森公司的PLC，其数据存储区（D

M区）可达到9999个字。这样庞大的数据存储区，可以存储大量数据。

数据采集可以用计数器，累计记录采集到的脉冲数，并定时地转存到DM区中去。

数据采集也可用A/D单元，当模拟量转换成数字量后，再定时地转存到DM区中去。
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