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产品名称 升膜蒸发器生产厂家 福州升膜蒸发器
山东博宇支持定制

公司名称 山东博宇环保节能设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市历城区济南市历城区工业北路201号南全
福工业区

联系电话 19854167080 19854167080

产品详情

如何有效减少蒸发和冷却系统的跑料问题

     1、针对物料性质，在各效蒸发器，料液接近沸点时加入消泡剂，在达到沸点时加入消泡剂，是
起沫跑料的有效措施。

     2、稳定液面控制是减少起沫跑料的关键。在生产实践中，稳定的液面控制是减少起沫跑料的关
键。液面控制过高，蒸发分离空间减少，二次蒸汽进入下一效加热室或末效冷凝器跑掉，会影响的回收
率，降低蒸发的经济性。

     3、控制稳定的真空度，可以保持运行稳定，还可以减少起沫跑料。

     4、优化和改进蒸发器的形状，升膜蒸发器生产厂家，从根本上起沫跑料现象产生。

     以上是康景辉小编对蒸发、冷却系统起沫跑料的原因进行探讨，改进设备性能、合理操作，减少
跑料，可以提高蒸发经济性，提高素、产量比，提高盐化生产的综合效益。

     综上所述，改进目前已处于较落后的蒸发罐型结构，不但可减少蒸发和冷却系统起沫跑料损失，
还有可能延长洗罐周期，提高蒸发经济性。

     在生产管理中，提高操作工技术素质，稳定操作，升膜蒸发器设计，在蒸发系统汽压和真空度变
化时及时向罐内加入消泡剂，起沫跑料是完全可以避免的。

壳管式满液式蒸发器应注意以下问题：



①以水为载冷剂，升膜蒸发器多少钱，其蒸发温度降低到0℃以下时，管内可能会结冰，严重时会导致传
热管胀裂。同时蒸发器水容量小，运行时热稳定性差；

②低蒸发压力时，液体在壳体内的静液柱会使底部温度升高，传热温差减小；

③与润滑油互溶的制冷剂，使用满液式蒸发器存在着回油困难；

④制冷剂充注量较大。同时不适于机器在运动条件下工作，液面摇晃会导致压缩机冲缸事故；

⑤在满液式蒸发器中，由于制冷剂气化，产生大量气泡，使液面升高，因此制冷剂充注量不应浸没全部
换热面。

水箱式蒸发器：

水箱式蒸发器可由平行直管或螺旋管组成（又称为立式蒸发器）。它们均沉浸在液体载冷剂中工作，由
于搅拌器的作用，液体载冷剂在水箱内循环流动，以增强传热效果。制冷剂液体在管内蒸发吸热，使管
外载冷剂降温。

立管式水箱蒸发器

一效、二效、三效强制循环蒸发器之间通过平衡管相通，在负压的作用下，高含盐废水由一效向二效、
三效依次流动，福州升膜蒸发器，废水不断地被蒸发，废水中盐的浓度越来越高，当废水中的盐分超过
饱和状态时，水中盐分就会不断地析出，进入蒸发结晶室的下部的集盐室。

吸盐泵不断将含盐的废水送至旋涡盐分离器，在旋涡盐分离器内，固态的盐被分离进入储盐池，分离后
的废水进入二效强制循环蒸发器加热，整个过程周而复始，实现水与盐的终分离。

冷凝器连接有真空系统，真空系统抽掉蒸发系统内产生的未冷凝气体，使冷凝器和蒸发器保持负压状态
，提高蒸发系统的蒸发效率。在负压的作用下，三效强制循环蒸发器中的废水产生的二次蒸气自动进入
冷凝器，在循环冷却水的冷却下，废水产生的二次蒸气迅速转变成冷凝水。冷凝水可采用连续出水的方
式，回收至回用水池。

升膜蒸发器生产厂家-福州升膜蒸发器-山东博宇支持定制(查看)由山东博宇环保节能设备有限公司提供。
山东博宇环保节能设备有限公司是一家从事“流化床干燥机,振动床干燥机”的公司。自成立以来，我们
坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“博宇”品牌拥有良好口碑。我
们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使山东博宇在干燥设备中赢得了客户的信任，树立了良好的企
业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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