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产品名称 连云港高频退火机 高频退火机过热
无锡捷兴机电设备

公司名称 无锡捷兴机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市新吴区五洲国际工业博览馆香港街86栋10
5-106

联系电话 13806194773 13806194773

产品详情

高频淬火机突出优点：

        采用IGBT模块，节能省电：比电子管式省电30%，比可控硅中频省电20%;性能稳定：保护措
施齐全，无;加热速度快：感应加热，无氧化层，变形小;体积小：采用分体式结构，重量轻，移动安装都
方便;环保：没有污染、噪声和粉尘;适应性强：能加热各种各样的工件;温度及加热时间可控制，加工质
量高。

现代高频淬火机比传统的淬火机更为省电，节能，高频退火机公司，。可分为以下几种：

1.高频感齿轮应加热淬火机：此种类是于各种齿轮的淬火，经过此工艺，使齿轮更加耐用，耐磨。

2.高频感应加热轴淬火机：此种类是于各种轴的表面淬火，会使轴表面硬度增加，耐用耐磨。

3.高频机床导轨淬火感应加热机：此种类于单导轨淬火，双轨导轨淬火，连云港高频退火机，平面导轨
淬火等的导轨淬火。

高频淬火电源感应器上常用的集流器都具有什么功能?

       集流器也被称为强流器，是装在感应器上的一个组件。它和高频淬火电源感应器的关系，类
似于变压器的一次绕组与二次绕组。集流器是二次绕组，集流器对工件又是初级与次级绕组的关系，此
时，被加热工件成为二次侧。集流器的功能都有哪些。



1、用在高频淬火电源上加热面积小的工件，由于工件加热面积太小，感应器难以设计成多匝时，采用集
流器可使感应器获得较大的功率，并传递到工件上。

2、可提高加热表面某一局部的功率密度，由于感应器局部被集流器包围着，使得有效圈增加了长度，因
此，分配到局部面积上的功率增加，达到局部集流，提高了功率密度。

3、采用集流器便于感应器进入加热部位，集流器可在感应器中取出或放入，对难以进入有效圈的零件，
如曲轴、凸轮轴等，解决了进入感应器的难题。

4、可调整淬硬区宽度，集流器与感应器有效圈之间通过云母片绝缘定位，两者间的相对位置允许少量调
整。当淬硬区域需要调整时，可以通过集流器位置的移动调整。集流器由于有以上四种功用，因此，它
虽然使感应器结构复杂了，并增加了能耗，但是，在生产中仍得到了应用。

高频机正确操作顺序

1.先接通三相电源总开关，然后打开机台侧控制箱上的电源开关，如果有高周开关的，暂时不打上，接
着打上电热电源开关，此时，真空管和热模都开始预热。

2.在下模辅上绝缘物，高频退火机电话，上装上上模，按下试模开关，开始调试上下模接合位置，如果
下接合不良，就移动下模，如果水平不合，就调较上模的四支柱子。

3.模具调好后，调节三个时间控制器（如果是脚踏型机，只有高周熔接时间），下降时间即上模运行到
压紧下模的时间，高频退火机过热，熔接时间即输出时间，冷却时间，即固化时间，上述三个时间需灵
活应用，并无固定值数。

4. 如果次调模，需将同调调谐调的间距调到宽。

5. 以上操作如已超过10－15分钟，且温度也达到所需时，把高周开关打上，开始操作测试。

6.测试时，如果效果不理想，需将同调器慢慢加上去，注视屏流表（不同机型该表的值不同，请参考说
明书）。检查产品，如果不理想，就把同调器加一点或减一点，直至达到要求。

7. 成品的效果，由以下四方面决定：

① 温度 ②同调功率输出 ③压力 ④输出高周时间。以上四方面，请灵活调整

连云港高频退火机-高频退火机过热-无锡捷兴机电设备由无锡捷兴机电设备有限公司提供。无锡捷兴机
电设备有限公司是一家从事“高频感应加热设备,中频熔炼炉,高频淬火设备,高频加热机”的公司。自成
立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“捷兴机电”品牌
拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使无锡捷兴机电设备在加热设备中赢得了客
户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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