
云浮固定挤压垫 固定挤压垫更换标准 洛阳雨晗工模具

产品名称 云浮固定挤压垫 固定挤压垫更换标准
洛阳雨晗工模具

公司名称 洛阳雨晗工模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省洛阳市西工区红山乡下沟工业园龙腾北路
付3号

联系电话  13503790055

产品详情

铝型材生产中设备、装置的调整

减少铝型材生产过程中的报废率，提高产品率，一些常见的问题要早预防：

1）如挤压杆没有对中，挤压杆运动中磨损料胆，会造成料胆大肚、变形等缺陷

2）固定挤压垫大小要进行定期检测并换新，对于卷边的挤压饼，固定挤压垫供应商，也会造成拖黑、夹
渣等报废；

3）料胆长期使用，出现大肚等变形，也会造成批量报废，此种报废在生产中出现非常多，需要引起重视
。

挤压设备更换

固定挤压垫是挤压机的一个配件，使用过程中牵涉到安装，固定挤压垫更换标准，那对于挤压设备维护
与修理的目的是使经过长期运行而使精度降低的设备、或在运行过程发生故障而造成个别零、部件损坏
的设备，恢复原有的精度和技术性能。

挤压设备在安装后，以及在长期运行过程中，云浮固定挤压垫，可能出现的故障大致可分为三种类型:安
装初期故障、偶发故障、磨损超限。



安装初期故障:一般发生在设备投产的前半年，故障的主要原因是设计或安装方面的缺
陷。应采取有针对性的处理措施，尽可能排除设计或安装方面存在的缺陷，使设备达到正常、
运行的状态。

挤压工模具用于型材挤压成型，是挤压机配套零件，固定挤压垫批发，有很多种，这里雨晗生产厂家一
一为您介绍：

1）
压型嘴：保证模具在挤压过程中不移位及与挤压筒紧密配合的辅具，结构及尺寸根据挤压机吨位确定。

2） 挤压垫片：防止挤压轴与被挤压的金属直接接触的辅具。其外径较挤压筒内径小一些，厚度在40至1
50mm之间。

我们的产品达到佳的性能价格比。我厂以更高的产品质量、更优的售后服务，在市场竞争中赢得了广大
用户的信赖和赞誉

云浮固定挤压垫-固定挤压垫更换标准-洛阳雨晗工模具由洛阳雨晗工模具制造有限公司提供。洛阳雨晗
工模具制造有限公司位于河南省洛阳市西工区红山乡下沟工业园龙腾北路付3号。在市场经济的浪潮中拼
博和发展，目前洛阳雨晗工模具在五金模具中享有良好的声誉。洛阳雨晗工模具取得全网商盟认证，标
志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。洛阳雨晗工模具全体员工愿与各界有识之士共同发展
，共创美好未来。
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