
珠海环保激光热处理厂家 泰格激光加工

产品名称 珠海环保激光热处理厂家 泰格激光加工

公司名称 广州泰格激光技术有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市黄埔区创业路16号中航C座二层

联系电话  18925080801

产品详情

泰格激光技术——环保激光热处理厂家

弧状裂纹

常产生在磨具菱角、凸模、刀纹、斜角、斜角、空缺、主骨、型腔布线毛边等样子突然变化处。这是由
于，凸轮轴环保激光热处理厂家，淬火时菱角处造成的应力是光滑表层均值应力的10倍。

(1)钢中含碳量(C)量和铝合金原素成分愈高，钢Ms点愈低，Ms点减少2℃，则淬裂纹趋向提升1.2倍，Ms
点减少8℃，淬裂趋向则提升8倍；

(2)钢中不一样机构变化和同样机构变化不双向性，因为不一样机构比容差，内孔环保激光热处理厂家，
导大机构应力，造成机构交汇处产生弧状裂纹；环保激光热处理厂家 

泰格激光技术——环保激光热处理厂家

热处理方法一般包含加热、隔热保温、冷却三个全过程，有时候仅有加热和冷却2个全过程。这种全过程
相互之间对接，不能中断。

加热是热处理工艺的关键工艺流程之一。

金属表面处理的加热方式许多，珠海环保激光热处理厂家，开始是选用木碳和煤做为热原，从而运用液
體和化石燃料。电的运用使加热易于控制，且无空气污染。运用这种热原能够立即加热，还可以根据熔
化的盐或金属材料，以致波动颗粒开展间接性加热。环保激光热处理厂家
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双介质淬火

双介质淬火：把加温到淬火温度的工件，先在冷却工作能力强的淬火介质中冷却至贴近Ms点，随后转到
慢冷的淬火介质中冷却至室内温度，以做到不一样淬火冷却温度区段，并有较为理想化的淬火冷却速率
。用以样子繁杂件或中碳钢、碳素钢制做的大中型工件，碳素工具钢也多选用此方法。常见冷却介质有
冰-u油、水-硝盐、水-气体、油-气体，一般自来水作快冷淬火介质，用食油或气体作慢冷淬火介质，较
少选用气体。环保激光热处理厂家

珠海环保激光热处理厂家-泰格激光加工由广州泰格激光技术有限公司提供。珠海环保激光热处理厂家-
泰格激光加工是广州泰格激光技术有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或
图片上的联系电话，索取联系人：张先生。
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