
东海发动机缸体检测线 发动机缸体检测线厂 无锡银盛机械

产品名称 东海发动机缸体检测线 发动机缸体检测线厂
无锡银盛机械

公司名称 无锡市银盛机械工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区阳山镇胜利路东湖桥下

联系电话  15861431886

产品详情

自动化生产线是指由自动化机器体系实现产品工艺过程的一种生产组织形式。连续流水线的进一步发展
的基础上形成的其特点是加工对象自动地由一台机床传送到另一台机床，发动机缸体检测线批发，并由
机床自动地进行加工、装卸、检验等;工人的任务仅是调整、监督和管理自动线，不参与直接操作;所有的
机器设备都按统一的节拍运转，生产过程是高度连续的。

自动化生产线的结构原理与自动化机械加工生产线、手工生产流水线是非常相似的只不过在手工生产流
水线上的操作者是工人。自动化生产线主要从事产品制造后期的各种装配、检测、标示、包装等工序，
操作的对象包括多个各种各样的零件、部件，后完成的废品或半成品，主要应用于产品设计幼稚、市场
需求量巨大、需要多种装配工序临时生产的产品制造场所。其优越性为产品性能及质量稳定、所需人工
少、、单价产品的制造利息大幅降低、占用场地少等。

辊道的运输循环：托盘携带毛坯依次运输至各个加工中心门前，东海发动机缸体检测线，传感器识别托
盘到位后，挡料器抬
起挡住托盘，托盘侧向运行到设备取料处，等待毛坯取下后放置成品，之后人工按下按钮放行带成品 的
托盘。待所有机床前没有空托盘时，处于辊道线首的装满毛坯的成品托盘自动候补至各机床前就位，等
待取下毛坯并放置下一轮成品。

每段自动辊道下层须具备集水盘，容易收集、清理污水、切屑及污垢，并在接水盘低端设置 排水阀。（
接水盘或接屑盘要距辊子下母线距离稍大一些，发动机缸体检测线厂家，便于操作者清理卫生，不允许
有水或切屑 掉到车间地面，或飞溅到集水盘以外。）

一、自动化生产线的网络通信基础技术为网络选择通信接口



可以支持各种累型的通讯网络。在“设置PG/PC接口”属性对话框中进行属性选择。一个选定的网络将
被作为一个接口来使用。能够访问这些通讯网络的各类接口包括：多主站PPL电缆、CP通信卡和以太网
通信卡。

自动化生产线的网络通信基础技术

二、自动化生产线的网络通信基础技术分载多主站PPL电缆

可以通过两种不同类型的PPL多主站电缆进行通信，这些电缆允许通过RS-232或USB接口进行通信。

选择PPL多主站电缆的方法很简单，只需要执行以下步骤:

（1）在“设置PG/PC接口”对话框中，单击“属性”按钮。

（2）在其中单击“本地连接”选项卡。

（3）选中USB或所需的COM端口。

东海发动机缸体检测线-发动机缸体检测线厂-无锡银盛机械由无锡市银盛机械工程有限公司提供。东海
发动机缸体检测线-发动机缸体检测线厂-无锡银盛机械是无锡市银盛机械工程有限公司今年新升级推出
的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：杨经理。
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