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产品详情

锻件，随着工业的不断发展，使用率也越来越广泛。那么对于锻件进行淬火冷却所使用的介质，称为淬
火冷却介质(或淬火介质)。理想的淬火介质应具备的条件是使锻件既能淬成马氏体，又不致引起太大的
淬火应力。下面宝华锻造来为您讲一讲。

● 盐水和碱水

在水中加入适量的盐分和碱，使高温锻件浸入该冷却介质后，在蒸汽膜阶段析出盐和碱的晶体并立即爆
裂，将蒸汽膜破坏，锻件表面的氧化皮也被炸碎，这样可以提高介质在高温区的冷却能力。其缺点是介
质的腐蚀性大。一般情况下，盐水的浓度为10%，水溶液的浓度为10%~15%。可用作碳钢及低合金结构
钢工件的淬火介质，使用温度不应超过60℃，淬火后应及时清洗并进行防锈处理。

锻件，如今在工业中使用率逐渐，那么对于锻件的判断变形力的方法都有哪些呢？下面宝华锻造带您一
起来简单了解一下吧。

分析方法主要有四种。



主应力法虽不十分严密，但比较简单直观，可以计算出总压力及锻件与工具接触面上的应力分布。滑移
线法对于平面应变问题是严格的，对于高件局部变形求解应力分布比较直观，由壬法兰锻件，但适用范
围较窄。上限法可以给出高估的载荷，上限元还可以预计变形时锻件外形变化。有限元法不仅可以给出
外载荷及锻件外形的变化，还可以给出内部的应力应变分布。减少摩擦，不仅可以节约能源，还可以提
高模具寿命。由于变形比较均匀，有助于提高锻件产品的组织性能，减少摩擦的重要措施之一就是采用
润滑。

如今，工业配件的种类有很多种，那么锻件，相信大家都不陌生。对于锻件热处理的基本过程，您都了
解多少呢？下面就由宝华锻造带您来了解一下：

锻件热处理的工艺一般包括加热、保温、冷却三个过程，
有时只有加热和冷却两个过程。这些过程互相衔接，不可 间断。 

加热是热处理的重要工序之一。锻件热处理的加热方法很多，河北法兰锻件，早是釆用木炭和煤作为热
源，进而应用液体和气体燃 料。电的应用使加热易于控制，且无环境污染。利用这些热源可以直接加热
，也可以通过熔融的盐或金属，以致浮动粒子进行间接加热。

金属加热时，锻件暴露在空气中，锻件法兰厂家，常常发生氧化、脱碳 (即钢铁零件表面碳含量降低）
，这对于热处理后零件的表面性能有不利的影响。因而金属通常应在可控气氛或保护气氛中、
熔融盐中和真空中加热，也可用涂料或包装的方法进行保护加热。

由壬法兰锻件-宝华锻造有限公司-河北法兰锻件由章丘市宝华锻造有限公司提供。“锻件,锻造件,齿圈锻
件,轴锻件,车轮锻,法兰,机床锻件”选择章丘市宝华锻造有限公司，公司位于：山东省章丘市普集镇普雪
路2号，多年来，宝华锻造坚持为客户提供好的服务，联系人：侯经理。欢迎广大新老客户来电，来函，
亲临指导，洽谈业务。宝华锻造期待成为您的长期合作伙伴！
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