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公司名称 云南鑫盛泰金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南拓翔路206号大型激光切割钢工市场B1-B2号

联系电话 13629432928 13629432928

产品详情

激光切割加工覆膜金属钣材已经很常见了，很多人都会问到底激光切割加工覆膜金属钣材有哪些切割技
巧呢？

      在切割拉丝或镜面不锈钢时，个别都要采取带膜切割技巧，为了保障覆膜不被破坏，通常咱们
会先切割覆膜的那一面，没有覆膜的一面朝下。假如覆膜的一面朝下的话，因为遭到热影响，全自动激
光切割，激光切割金属钣材时溅进去的残渣会粘附在膜的上面，全自动激光切割电话，从而招致覆膜一
面会很毛糙，而且很难解决那些残渣，所以建议先切割覆膜外表。     

 占据金属加工三分之一的钣金激光切割加工，其应用领域之广，几乎出现在各行各业。那么钣金激光
切割加工哪家好呢？

     在选择切割加工厂家的时候，先要慎重选择工艺：细数钣金的切割工艺，不外乎激光切割、等离
子切割、火焰切割、剪板机、冲压等。

      激光切割是近几年兴起并得到蓬勃发展的，在金属板材切割领域，从微米级的超薄板到数十毫
米的厚板，都可以进行有效的切割。从某种意义上说，激光切割机为钣金加工带来了一次工艺革命。

    

激光切割技术广泛应用于金属和非金属材料的加工中，可大大减少加工时间，降低加工成本，全自动激
光切割加工，那么激光切割加工的关键技术有哪些呢？



1、焦点位置控制技术。聚焦透镜焦深越小，焦点光斑直径就越小，因此控制焦点相对于被切材料表面的
位置十分重要。

2、切割穿孔技术。任何一种热切割技术，除少数情况可以从板边缘开始外，一般都需要在板上穿一小孔
。早先在激光冲压复合机上是用冲头先冲出一孔，全自动激光切割焊接加工，然后再用激光从小孔处开
始进行切割。

3、嘴设计及气流控制技术。激光切割钢材时，氧气和聚焦的激光束是通过喷嘴射到被切材料处，从而形
成一个气流束。对气流的基本要求是进入切口的气流量要大，速度要高，以便足够的氧化使切口材料充
分进行放热反应;同时又有足够的动量将熔融材料喷射吹出。

全自动激光切割-鑫盛泰激光切割加工-全自动激光切割加工由云南鑫盛泰金属制品有限公司提供。行路
致远，砥砺前行。云南鑫盛泰金属制品有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢
志成为机械及工业制品项目合作具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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