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产品名称 不锈钢钣金加工公司 不锈钢钣金加工
鑫盛泰钣金加工厂

公司名称 云南鑫盛泰金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南拓翔路206号大型激光切割钢工市场B1-B2号

联系电话 13629432928 13629432928

产品详情

钣金加工的方法有：非模具加工和模具加工。虽然它们的加工流程都差不多，但是总逃不过以下几点： 
一、设计部门根据要求设计出钣金加工的零配件图片，并且以3D的形式一一展开表现出来，方便加工部
门加工，不锈钢钣金加工，并充分展现出钣金件 的具体结构。 二、对所下发的零配件图片进么下料加工
，下料的方式有很好，具体可分为：剪床下料、冲床下料、CNC数控下料等；
三、压铆时要注意其方向，可通过冲床或液压铆机来对钣金进行压铆。 四、焊接要牢固，焊接时要在焊
接面打个凸点，使其焊接时能接触到平板表面，不锈钢钣金加工公司，焊接时要保证其焊接时间以及压
力等因素。 五、钣金的成型加工：主要就是对钣金进行折弯、拉伸，折弯的加工顺序主要是由内而外、
由小到大、先折特殊情况再折一般形状的优先顺序加工。 六、表面处理：近根据客户的要求在钣金表面
镀成一种保护膜，增加烤漆的附着力通过激光切割机的自动化操作，使钣金加工技术得到更一步的改变
，实现了无人化操作，即节约了人力成本，又大大提高了生产效率，提高了生产数量，对钣金未来的发
展，起着显著的作用。 

 

三种金属板材切割方法相较而言：  

1、就速度来说，精细等离子的效率、速度快，光纤激光与精细等离子持平，火焰切割比较慢，而水刀在
切割铝这一类较软的金属时速度会比较快，而在切割碳钢、不锈钢等硬性金属材料时就非常慢了。 

2、就成本来说，火焰切割床成本低，仅8-18万，而精细等离子切割床成本则是40-60万，光纤激光切割床
的成本是贵的，约为200-300万。以同单位零件或同等单位长度来计算，精细等离子切割成本低，水刀切
割成本高，其余两种居中。 



3、就切割的质量来说，光纤激光，精细等离子次之，火焰切割再次之。 

4、就使用难度来说，难得应是火焰切割，通常需要有一定的经验才行，而其余三种切割方式相对来说更
容易掌握熟练。而在相应设备的维护上，四种类型的切割床基本都是比较简单的。 

 

谨记数控钣金加工的操作要点：  

 1.应对图纸进行查看，以便查看折弯等操作工序的方向是不是准确，不锈钢钣金加工厂，是不是有过
错，还有即是材料、板厚等是不是准确，以及尺寸是不是可以得到确保等。 

 2.假如要进行电镀的话，则是请求工件等的外表应处理洁净才行，并且不能有缺点疑问。如有，则应
及时进行处理和处理。 

 3.假如工件有质量疑问，或是外表有缺点的话，不锈钢钣金加工价格，那么应查看其是不是可以进行
处理和处理，是不是会影响到后边的加工等。如对加工有影响的话，那么则不能进行加工操作。  

4.制品加工结束后，应进行必要的查验与查看，是不是存在疑问等。

不锈钢钣金加工公司-不锈钢钣金加工-鑫盛泰钣金加工厂(查看)由云南鑫盛泰金属制品有限公司提供。不
锈钢钣金加工公司-不锈钢钣金加工-鑫盛泰钣金加工厂(查看)是云南鑫盛泰金属制品有限公司今年新升级
推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：刘总。
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