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产品名称 螺旋锥齿轮代加工 厂家供应螺旋锥齿轮
万福，非标齿轮加工

公司名称 东莞市万福五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市横沥镇水边松元路6号

联系电话 15362875179 15362875179

产品详情

齿轮齿形的加工方法从加工原理上又可分为成形法和展成法两种，这两种加工方法有什么特点呢？下面
就让东莞市万福五金制品有限公司来给大家介绍一下吧，以便于大家了解。

1、成形法：利用与被切齿轮齿间形状相符的成形刀具，直接切出齿形的加工方法，如铣齿、成形法磨齿
等；

2、展成法：利用齿轮刀具与被切齿轮的啮合运动或称展成运动，切出齿形的加工方法，如插齿、滚齿和
剃齿等，齿轮齿形加工方法的选择，主要取决于齿轮精度和齿面粗糙度的要求以及齿轮的结构、形状、
尺寸、材料和热处理状态等。

东莞市万福五金制品有限公司产品用途广泛，可用于OA产品、马达、变速机、航空航天产品配件、汽车
产品配件、电钻、电锤、剪草机、电动工具等，螺旋锥齿轮工厂，欢迎大家来咨询！

齿轮的无屑加工：利用金属的塑性变形或粉末烧结使齿轮的齿形部分终成形或提高齿面质量的无屑加工
方法，分为工件在常温下进行加工的冷态成形和把工件加热到1000℃左右进行加工的热态成形两类。前
者包括冷轧、冷锻、冲裁等；后者包括热轧、精密模锻、粉末冶金等。



无屑加工齿轮可使材料利用率从切削加工的40～50％提高到80～95％以上，生产率也可成倍增长，但因
受模具强度的限制，一般只能加工模数较小的齿轮或其他带齿零件，同时对精度要求较高的齿轮，在用
无屑加工成形后仍需要利用切削加工后精整齿形。

无屑加工齿轮需要采用的工艺装备，初始投资较大，螺旋锥齿轮代加工，只有在生产批量较大时(一般达
万件以上)才能显著降低生产成本，磨齿的生产率低，一般需数分钟才能磨削一齿，对于延长外摆线齿的
锥齿轮，由于受刀盘与工件之间旋转速比的限制，螺旋锥齿轮采购，不能进行磨齿。

东莞市万福五金制品有限公司拥有一批数控滚齿机、滚齿机、丝杆机，CNC车床、自动车床、普通车床
、内外圆磨床、无心磨床、冲子内外研磨等全新的日本进口生产和检测设备，产品具有转速高、寿命长
、噪音小的特点，发货快捷，质好价惠！

齿面加工前的齿轮毛坯加工，在整个齿轮加工过程中占有很重要的地位。因为齿面加工和检测所用的基
准必须在此阶段加工出来，同时齿坯加工所占工时的比例较大，无论从提高生产率，还是从保证齿轮的
加工质量，都必须重视齿轮毛坯的加工。

在齿轮图样的技术部要求中，如果规定以分度圆选齿厚的减薄量来测定齿侧间隙时，应注意齿顶圆的精
度要求，因为齿厚的检测是以齿顶圆为测量基准的。齿顶圆精度太低，厂家供应螺旋锥齿轮，必然使测
量出的齿厚无法正确反映出齿侧间隙的大小，所以，在这一加工过程中应注意以下三个问题：

1)当以齿顶圆作为测量基准时，应严格控制齿顶圆的尺寸精度；

2)保证定位端面和定位孔或外圆间的垂直度；

3)提高齿轮内孔的制造精度，减少与夹具心轴的配合间隙。

东莞市万福五金制品有限公司拥有一批数控滚齿机、滚齿机、丝杆机，CNC车床、自动车床、普通车床
、内外圆磨床、无心磨床、冲子内外研磨等全新的日本进口生产和检测设备，产品具有转速高、寿命长
、噪音小的特点，发货快捷，质好价惠！

螺旋锥齿轮代加工-厂家供应螺旋锥齿轮-万福，非标齿轮加工由东莞市万福五金制品有限公司提供。东
莞市万福五金制品有限公司实力不俗，信誉可靠，在广东 东莞 的齿轮等行业积累了大批忠诚的客户。万
福五金带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！
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