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公司名称 山东高密高锻机械有限公司
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公司地址 山东省潍坊市高密市醴泉街道泽安大道1587号

联系电话 17362069111 17362069111

产品详情

锻压机床的机械结构

   锻压机床主要是由冲压模架、制动器、保护装置、凸轮控制器和自动送料装置这五部分组成。它们
各司其职，确保锻压机床的正常使用，下面具体介绍一下锻压机床的机械结构。

   自动送料装置

   在锻压机床中有形形色色的自动送料装置，此处指用于开式压力机、闭式压力机、多工位压力机、
高速压力机等单机或冲压自动线进行板料加工的自动送料装置。自动送料装置一般由料架及开卷校平机
构、气动钳式送料机构、废料收卷料架等3部分组成。料架及开卷校平机构有支撑卷料、开卷和校平3个
功能，开卷机构将卷料少许松开并呈自由悬垂状态，以减小送料机构在送料过程的拉力，有利于提高送
料精度；校平机构以多滚轮对开卷后的卷料施力，使板材在冲压前获得矫正，有利于提高制品精度。气
动钳式送料机构以压缩空气为动力，开式可倾压力机，控制夹钳的开合与往复运动完成板料的送进，往
复运动的行程无级可调以适应不同送料长度的要求。废料收卷料架将冲压后的废带料收卷，若冲压时将
废带料切断回收，则不需要这一部分。

锻压机床的分类介绍

   锻压机床是金属和机械冷加工用的设备，气动压力机，它只改变金属的外形状。

   辊锻式锻压机床。属坯料在两个相对旋转的扇形模中通过而产生塑性变形形成工件的锻造方法。它
是成形轧制(纵轧)的一种特殊形式。辊锻可用于生产连杆、麻花钻头、扳手、道钉、锄、镐和透平叶片
。辊锻工艺利用轧制成形原理逐步地使毛坯变形，与普通模锻相比，压力机，具有设备结构较简单、生
产平稳、振动和噪音小，便于实现自动化、生产等优点。辊锻分为制坯辊锻和成形辊锻两类。制坯辊锻
是为模锻准备所需形状尺寸的毛坯；成形辊锻能直接制出符合形状尺寸要求的锻件。



使用锻压机床前的准备工作

    锻压机床的使用者一定要具有设备操作l证方可操作机床，机械压力机，并且使用前也要做一些准
备工作。具体的准备工作有以下几点：

   1、仔细阅读交班记录，了解上一班工作情况。

   2、检查设备及工作场地是否清扫、擦试干净；设备床身、工作台面、导轨以及其它主要滑动面上
不得有障碍物、杂质和新的拉、研、碰伤。如有上述情况必须清除，并擦试干净设备；出现新的拉、研
、碰伤应请设备员或班组长一起查看，并作好记录。

   3、检查各操作机构的手柄、阀、杆、以及各主要零、部件（滑块、锤头、刀架等）应放在说明书
规定的非工作位置上。

  4、检查各安全防护装置（防护罩、限位开关、限位档铁、电气接地、保险装置等）应齐全完好、安
装正确可靠；配电箱（盒）、油箱（池）、变速箱的门盖应关闭。

 
5、检查润滑部位（油池、油箱、油杯导轨以及其他滑动面）油量应充足，并按润滑批示图表加油。

   6、检查各主要零、部件以及紧固件有无异常松动现象。

   7、打开气（汽）路阀门，检查管道阀门及其它装置应完好无泄漏，气（汽）、压应符合规定，并
放掉管中的积水。

   8、进行空运转试车，起动要寸动，检查各操作装置、安全保险装置（制动、换向、联锁、限位、
保险等）各指示装置（指示仪表、指示灯等）工作应灵敏、准确可靠；各部位动作应协调；供油应正常
，润滑应良好；机床运转无异常声音、振动、温升、气味、烟雾等现象。确认一切正常，方可开始工作
。

   为确保锻压机床的使用安全，操作者一定要做好使用前的准备工作，操作中也要严格按照操作规程
进行，不可马虎。

压力机-气动压力机-高密高锻机械(诚信商家)由山东高密高锻机械有限公司提供。“机械压力机,油压机,
汽车冲压件,冲床”选择山东高密高锻机械有限公司，公司位于：山东省潍坊市高密市醴泉街道泽安大道
1587号，多年来，高密高锻机械坚持为客户提供好的服务，联系人：臧先生。欢迎广大新老客户来电，
来函，亲临指导，洽谈业务。高密高锻机械期待成为您的长期合作伙伴！同时本公司还是从事压力机，
机械压力机，曲轴压力机的厂家，欢迎来电咨询。
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