
钣金机箱加工 钣金机箱 江苏日翔电气 

产品名称 钣金机箱加工 钣金机箱 江苏日翔电气

公司名称 日翔电气（江苏）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市常熟市支塘镇南开区思成路7号

联系电话 13671670884 13671670884

产品详情

日翔电气（江苏）有限公司主要经营低压电器、零配件的制造、加工、箱式变箱、高低压成套开关、大
小型空压机等。公司拥有先进的生产设备和技术力量，台式钣金机箱，产品通过国家GB/T19001-2016/IS
O9001:2015质量管理体系、环境管理体系等认证。

钣金加工工艺流程：下料 ，折弯 ， 拉伸， 焊接， 喷塑 ，检验 ，入库.....

下料：主要是数冲和激光切割。数冲指用数控冲床加工，冲孔有Z小尺寸要求，Z小尺寸与孔的形状，材
料的性能和厚度有关。激光切割是用激光飞行切割加工，其优点是加工板材厚度大，切割工件外形速度
快，加工灵活；缺点是无法加工成形，网孔件不宜用此方式加工，钣金加工成本高。

折弯：折弯件有Z小弯曲半径与直壁之间的圆角半径应大于板厚，拉伸后的材料厚度会有一定的变化，
底部中央一般保持原来的厚度，底部圆角处材料变薄，顶部靠近凸缘处材料变厚，矩形拉伸件四周圆角
处材料变厚。

焊接：主要为电弧焊、气焊。①电弧焊具有灵活、机动，适用性广泛，可进行全位置焊接；所用设备简
单，耐用性好，维护费用低等优点。但劳动强度大，质量不够稳定，取决于操作者水平。适用于焊接3m
m以上的碳钢、低合金钢和铜、铝等非铁合金。②气焊火焰温度和性质可以调节，相比电弧焊热源比热
影响区宽，热量不如电弧集中，生产率低，应用于薄壁结构和小件的焊接，可焊钢、铸铁、铝、铜及其
合金、硬质合金等。

喷塑：通过烤炉等机器对五金件的表面进行自动喷油、喷粉等处理，使产品外表亮丽美观，达到包装出
货的需求。

检验：产品生产过程由质检部门实时把控，降低生产损耗和次品率，保证生产质量。

入库：经过以上工序的产品已达到入库准备出货的要求，可以进行包装入库。



常见的钣金加工连接方式

  1.铆钉铆合

  这种铆钉常称为拉钉，钣金机箱，将两块板材经过拉钉铆合在一同称之为拉铆。

  2.抽孔铆合

  其中的一零件为抽孔，另一零件为沉孔，经过铆合模使之变成不行拆开的衔接体.优越性:抽孔与其相
配合的沉孔的自身具有定位功用.铆合强度高，经过模具铆合效率也比较高。

  3.TOX铆合

  经过简略的凸模将被衔接件压进凹模.在进一步的压力效果下，使凹模内的资料向外”活动”.成果发
生一个既无锋芒，又无i毛刺的圆衔接点，并且不会影响其抗腐蚀性，即便对表面有镀层或喷漆层的板件
也相同能保存原有的防锈防腐特性，机箱钣金要求，由于镀层和漆层也是随之一同变形活动.材料被挤向
两头，挤进靠凹模侧的板件中，从而构成TOX衔接圆点。

日翔电气（江苏）有限公司主要经营低压电器、零配件的制造、加工、箱式变箱、高低压成套开关、大
小型空压机等。公司拥有先进的生产设备和技术力量，产品通过国家GB/T19001-2016/ISO9001:2015质量管
理体系、环境管理体系等认证。生产的产品广泛用于电力安装、工程设施、小区（厂房）、变电室等。

钣金加工是钣金技术职员需要把握的枢纽技术，钣金机箱加工价格，也是钣金制品成形的重要工序。钣
金加工是包括传统的切割下料、冲裁加工、弯压成形等方法及工艺参数，又包括各种冷冲压模具结构及
工艺参数、各种设备工作原理及操纵方法，还包括新冲压技术及新工艺。零件金属板材加工就叫钣金加
工。

钣金机箱加工价格-钣金机箱-江苏日翔电气(查看)由日翔电气（江苏）有限公司提供。日翔电气（江苏）
有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证
会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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