
埋弧焊螺旋管厂 创远经贸 开远埋弧焊螺旋管

产品名称 埋弧焊螺旋管厂 创远经贸 开远埋弧焊螺旋管

公司名称 云南创远经贸有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南自由贸易试验区昆明片区经开区洛羊街道办
事处洛羊社区晨光路168号悦成科技园2栋3楼9号

联系电话 13629480019 13629480019

产品详情

管端强化热处理，即通过热处理使管端车丝部分的强度高于管体强度一个级别。管端强化热处理工艺包
括管端加热、淬火(介质为压缩空气、水雾等)和回火等。 

管端倒棱用于输送矿物、气、油、水等介质的管道，通常是由螺旋焊管一根根地焊接起来的。为便于管
间焊接，对管端外角需进行倒棱。根据螺旋焊管用途不同，埋弧焊螺旋管批发商，α角大小及钝边ζ值
也不同，一般α=3。为保证管端倒棱后α及ζ尺寸，要求螺旋焊管不圆度及壁厚不均尽可能小。螺旋焊
管厂在管端加工时，管端倒棱和螺旋焊管切断在同一台机床上进行。国际上先进的切管机均具有倒棱的
功能。石油管接箍的加工在专门的机床上完成，除接箍料的定尺切断外其他工序同管端加工类似。 

螺旋焊管生产的原则是一定宽度均匀厚度的带钢，在外力作用下发生弹性塑性弯曲变形，并沿一定的螺
旋线而成一定直径的钢管。螺旋线的重要意义是不言而喻的，开远埋弧焊螺旋管，PC公司广大员工日夜
在生产第，埋弧焊螺旋管厂家，就是为实现这三个一定而努力奋斗。 

从数学角度分析螺旋线，它的正面投影是正弦曲线，描述它的参数方程是 X=a cosθ， Y=a sinθ，埋弧焊
螺旋管厂，Z=bθ。钢管表面平行钢管中心线即轴线的直径称为母线。焊缝上一沿钢管的母线做等速直
线运动，同时钢管又沿轴线作等速回转运动，则的运动轨迹就是螺旋线。 

 



 

特点编辑螺旋管特点：直缝焊管生产工艺简单，生产，成本低，发展较快。螺旋焊管的强度一般比直缝
焊管高，能用较窄的坯料生产管径较大的焊管，还可以用同样宽度的坯料生产管径不同的焊管。但是与
相同长度的直缝管相比，焊缝长度增加30~****，而且生产速度较低。因此，较小口径的焊管大都采用直
缝焊，大口径焊管则大多采用螺旋焊。国内常用螺旋管材质一般有：Q235A、Q235B、Q345、L245、L290
、X42、X52、X60、X70、X80、0Cr13、1Cr17、00Cr19Ni11、1Cr18Ni9、0Cr18Ni11Nb。 

埋弧焊螺旋管厂-创远经贸(在线咨询)-开远埋弧焊螺旋管由云南创远经贸有限公司提供。云南创远经贸有
限公司在金属建材这一领域倾注了诸多的热忱和热情，创远经贸一直以客户为中心、为客户创造价值的
理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创**。相关业务欢迎垂询
，联系人：郑总。
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