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解螺旋风管常见的3个问题

风管加工中什么占多数?

大部分是现在吵得沸沸扬扬的数螺旋风管了吧。在螺旋风管其长度等方面是要好于矩形风管：这是由于
普通的螺旋风管，白铁皮风管加工，其正常长度是为3米到6米，而矩形风管其是为1米到1.5米，白铁皮风
管定制，除此之外，螺旋风管的长度，还能够依照具体需求来定做，从其它方面来看，螺旋风管中的连
接点，是能够很大程度上根绝的，由于其风管之间的连接，只用管接件，而矩形风管则需求双法兰体系
。

相对于螺旋风管其出产制作能够获取批量化制作吗?

这个话，对螺旋风管是毫无其它疑问的，由于从如今来看，该风管的制作，已经获取了体系化和智能化
，并且在质量控制上，也能够做到非常好，因而获取批量化制作，是毫无疑问的，还能够做到有好的产
品质量。

在咬口成型技术上，螺旋风管，是运用了怎样的技术：

螺旋风管的咬口成型技术，关键的是运用模具来进行完成的，由于其限制模具表面能够长时间保持不变
，因而大大增长了风管的运用年限，并且，在其密封性能、连接强度与咬口紧密度上，也是有好的表现
的。



      其实我们都知道，通风管是中空的，一般都是用来通风的一种管材，一般都是圆形或者方形的
，通风管道的加工对风管的要求也是非常的大，这样也是为了操作人员的安全，所以在对通风管道加工
安装的时候一些问题是一定要注意的，那么在加工的时候要注意哪些内容呢?接下来厂家总结这六点，大
家一定要注意。

1、通风管道加工的过程中应该尽量避免出现纵向接缝，但是一定不能出现横向接缝。而且通风管道的咬
口缝和四角的缝隙处，需要按照设计洁净等级要求，然后还要采用密封胶将其堵严。另外通风管道板材
的连接缝的密封面应该设在通风管道壁的正压侧。

2、加工的时候，不能在通风管道内部设置加固框或者加固筋，因为这样对于通风管道的质量会造成一定
的影响。

3、通风管道加工不能采用S型插条和C型直角插条的连接方式，宁波白铁皮风管，另外对于一些特殊的
通风管道来说，还不能采用按扣式的咬口。

4、通风管道制作完毕之后，还要用清洗液进行清洗，只有达到清洗标准之后，才可以及时封口。

5、玻璃纤维复合板风管端口为切割面时，在装配法兰连接件前应将管端切口面用胶带或胶液进行封堵，
才能防止玻璃纤维外露和飞散。

6、如果是彩色涂层钢板通风管道的话，应该保持内壁是光滑的，而且通风管道加工的过程中，还不能将
涂层损坏，若是出现损坏的部位，需要用环氧树脂涂刷在表面即可。另外通风管道加工的过程中，还要
做好防腐蚀措施，不能使用抽芯铆钉，而且在通风管道零件装配的时候，这些零件都要经过镀锌处理才
行。

1.严禁其他管线穿过风管。

2.安装在环境中的风管应接地良好，穿过生活区或生产区的风管必须安装严密，不得配备风管接口。

3.室外垂直风管的固定不得与避雷针或房屋防雷设施连接。

4.风管安装必须符合下列技术要求:

①与通风设备及配件连接风管的配置，不得减少其连接位置的连接管。

②吊架不能设置在风口、风阀、检查门及自控机构处，白铁皮风管多少钱，不得固定在法兰上，以免风
管变形影响风管功能。

③吊架安装必须符合相应的安装规定。悬吊风管和部件应设有防止摆动的固，如固定支架和支架。固的
设置位置和数量应根据系统情况而定

④法兰垫料及厚度应根据不同气温选择。



⑤风管及部件穿过墙壁、屋顶时，应设置防雨罩。穿过屋顶的风管超过1.5m时，应留出电缆。电缆应镀
锌或布线。电缆不应固定在风管法兰上，不应拉在避雷针或防雷网上。

⑥柔性短管的安装应弹性适中，不扭曲。柔性金属或非金属软风管长度不应超过2m，不得有死弯和塌陷
。

⑦保温风管的支吊架应位于保温层外，保温层不应损坏。

宁波白铁皮风管-海进通风设备-白铁皮风管加工由余姚市海进通风设备有限公司提供。余姚市海进通风
设备有限公司位于余姚市子陵路15-2。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前海进通风在风机、排风设
备中享有良好的声誉。海进通风取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度
。海进通风全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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