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给水钢丝网骨架塑料（聚乙烯）复合管管道施工说明 

一．沟槽开挖应符合下列规定： 

1.当管径dn≤500mm时，管道每边净宽不宜小于0.3m；当管径dn＞500mm时，天津pvc排
水管，管道每边净宽不宜小于0.5m。在车行道或农田下时，管顶覆土高度不宜小于1m；
在绿化带下不宜小于0.7m。

2．沟槽边坡可根据施工现场环境、槽深、地下水位、土质条件、施工设备和季节影响等
素确定。

3．开挖沟槽时应严格控制基地高程，不得扰动基底原状土层。基底设计标高以上0.15-0.2
0m的原状土层，应在铺管前用人工清理至设计标高。如遇超越或发生扰动情况，应用粒
径小于40mm的砂石料回填，天津pvc排水管规格，并整平夯实至95%密实度。严禁用杂土
回填。在槽底如有尖硬物体，必须清除后用砂石做回填处理。

4．槽底不得受水浸泡。若采用人工降水措施，应待地下水位稳定降至沟槽底以下时方可



开挖。

响钢丝网骨架复合管焊接质量的因素

响钢丝网骨架复合管焊接质量的因素

一般情况下，安装钢丝网骨架复合管时需要焊接。但如果不注意焊接工艺，会影响产品的
使用效果，延误正常使用。因此，焊接时需按标准工艺进行。但是，天津pvc排水管生产
厂家，在焊接过程中，会有一些不同的因素影响复合管的质量，给大家介绍一下影响复合
管焊接质量的因素：

1、管道对齐：管端不对中也会导致接头寿命和接头强度的显著降低。这可能是由于夹持
钢丝复合管的夹具对中不当或管道椭圆变形过大造成的。偏差越小越好。如果失准过大，
天津pvc排水管安装，会导致应力集中。偏差不得超过壁厚的10%。

2、熔体流动速率(MFR)：不同管材料的溶解要考虑MFR的差异。有标准规范认为MFR(190
/5)在(0.2~1.4)g/10min范围内的钢丝网骨架复合管均可相互焊接。但为了达到较佳的连接
性能，MFR间的差值应尽可能小。

3、工作环境：寒冷或强风可能对焊接质量产生致命影响。它冷却加热板，导致温度分布
不均匀。搭建帐篷保暖，延长取暖时间。当环境温度低于-5℃时，应采取防护措施或调整
焊接工艺。

4、冷却方法：钢丝复合管在冷却过程中，应分步进行，而不是快速冷却。

一般来说，焊接是安装钢丝复合管的一个重要步骤，所以在整个焊接过程中要格外小心，
因为只有焊接成功，才能进行以下工作，发挥复合管本身的性能，让我们正常使用，但焊
接时应注意以上四个因素，以免影响焊接质量。

钢丝网骨架聚乙烯复合管的前景

钢丝网骨架聚乙烯复合管在面板或卷根据材料的不同，锌+
PVC涂层焊接钢丝网与细胞50 mm×100毫米×2.2毫米和50毫米×50毫米×2.2 mm细胞，1.
5米×15米卷。，钢丝网骨架聚乙烯复合管可以分为以下类型不锈钢:低等级不锈钢合金，
非常节约成本和生产标准不锈钢等级。钢丝网骨架聚乙烯复合管是一个受欢迎的材料在混
凝土、建筑和工业。它是由低碳钢丝，不锈钢丝焊接和表面处理之后。钢丝网骨架聚乙烯



复合管布广泛用于建筑施工、保护系统、过滤、食品、农业等。铁栅栏及其镀锌钢丝网骨
架聚乙烯复合管通常是由普通钢丝。处理的时候通过一个热锌覆盖的过程。这种类型的钢
丝网骨架聚乙烯复合管制品与方形孔是理想的动物笼结构，制作线框、烧烤、分区、光栅
的目的和机器保护击剑。

天津pvc排水管-津硕管业-
天津pvc排水管生产厂家由天津津硕管业有限公司提供。天津津硕管业有限公司是天津 静海县 ,复合管的
见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在津硕领导携
全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创津硕更加美好的未来。
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