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不锈钢轴锻件的热处理方法有哪些？锻件来图定制

公司主营轴类锻件、山西异型锻件、定襄筒类锻件、锻件来图定制，山西车轮锻件、定襄筒体锻件、大
型轴类锻件、山西偏心轴锻件、定襄风机轴锻件、传动轴锻件、定襄不锈钢轴类锻件、Q235碳钢锻件、
行车轮锻件、活塞缸体锻件等。

以下与您分享锻件来图定制的内容：

锻件来图定制由热处理不可强化的不锈钢和耐热钢生产的、要求提高耐蚀性和塑性、消除冷作硬化的轴
锻件，应进行固溶处理。对于形状复杂不宜进行固溶处理的轴锻件，可进行去应力退火。含钛或铌的不
锈钢轴锻件，为了获得稳定的耐蚀性，可进行稳定化退火。

由热处理可强化的不锈钢和耐热钢生产的、要求提高强度、硬度和耐蚀性的轴锻件，应进行淬火加低温
回火处理。要求较高的强度和弹性极限、而对耐蚀性要求不高的轴锻件，应进行淬火加中温回火处理。
锻件来图定制要求得到良好的力学性能和一定的耐蚀性的轴锻件，江苏锻件来图定制，应进行淬火加高
温回火处理。要求消除加工应力，降低硬度和提高塑性的轴锻件，可进行退火处理。要求改善原始组织
的轴锻件，可进行正火加高温回火的预备热处理。要求得到良好的力学性能和耐蚀性的沉淀硬化型不锈
钢工件，可进行固溶加时效、固溶加冷处理或冷变形加时效等调整处理。



我公司主要销售锻件类产品，欢迎新老客户莅临指导，共商合作！ 

长轴类大锻件锻造加热工艺规范的研究。锻件来图定制

公司主营轴类锻件、山西异型锻件、定襄筒类锻件、锻件来图定制，山西车轮锻件、定襄筒体锻件、大
型轴类锻件、山西偏心轴锻件、定襄风机轴锻件、传动轴锻件、定襄不锈钢轴类锻件、Q235碳钢锻件、
行车轮锻件、活塞缸体锻件等。 

以下与您分享锻件来图定制的内容： 

锻件来图定制一般用于传动轴，是机器设备的关键和部件，锻件厂锻件来图定制费用，是制造重大装备
的基础件，质量要求十分严格。轴类大锻件的生产过程为锻前加热、锻造和锻后热处理。由于大型锻件
的生产多为单件生产，锻件的报废将造成巨大的经济损失，并造成工期的延误。因此必须制定合理的加
热规范以确保钢锭加热的安全，异形锻件来图定制，并减少加热时间以达到节约能源的目的。 

具体研究内容及结论如下:室温装炉时，35crmo锻件来图定制，钢锭的加热可以使用加热炉的加热能力。
通过模拟得到了钢锭加热时的应力场和温度场。钢锭心部应力为三向拉应力，以轴向应力为大。且在低
温期和钢锭心部相变期出现轴向应力和表心温差的峰值。锻件来图定制从快速加热的角度来考虑，加热
规范优化参数为舵杆钢锭相变期保温温度为850℃，相变期保温时间为1小时，锻造保温温度为1235℃;螺
旋桨轴钢锭相变期保温温度为850℃，相变期保温时间为0.8小时，锻造保温温度为1220℃。 

我公司主要销售锻件类产品，欢迎新老客户莅临指导，共商合作！ 

公司主营轴类锻件、山西异型锻件、定襄筒类锻件、锻件来图定制，山西车轮锻件、定襄筒体锻件、大
型轴类锻件、山西偏心轴锻件、定襄风机轴锻件、传动轴锻件、定襄不锈钢轴类锻件、Q235碳钢锻件、
行车轮锻件、活塞缸体锻件等。

以下与您分享锻件来图定制的内容：

不锈钢锻件锻后利用余热直接进行热处理，把锻造和热处理紧密结合到一起，节省普通热处理需要重新
加热的大量能耗。例如不锈钢锻件锻后利用余热直接进行淬火，这种锻造余热淬火又称高温形变热处理
，可使不锈钢锻件获得良好综合力学性能。

锻造余热淬火是指不锈钢锻件锻后直接在淬火介质中快冷获得淬火组织，以取代原来的重新加热淬火工
艺。锻造余热退火是指不锈钢锻件锻后缓冷以取代原来的重新加热退火。锻造余热正火是指不锈钢锻件
锻后空冷以取代原来的重新加热正火。锻造余热等温正火是指锻件来图定制锻后急速冷却到等温温度后
保温，取代重新加热等温正火。



我公司主要销售锻件类产品，欢迎新老客户莅临指导，共商合作！ 

山西泽亨锻造厂-锻件厂锻件来图定制费用-江苏锻件来图定制由山西泽亨重工有限公司提供。山西泽亨
重工有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟
认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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