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好品质钣金机箱机柜需要严格执行工艺原则 

      钣金机箱机柜产品众多，怎样的产品才算好？ 

      一款好的机箱机柜产品与其工艺技术有着很大的关系，在生产过程中，机箱机柜的工艺是非常
重要的，因为每一个工艺过程中都关系到机箱机柜品质问题，一个环节出先问题，那么这个机箱机柜将
直接作废，哪怕是全部工艺后，也是需要经过检测，看产品是否合格，能够进行销售，那么机箱机柜在
生产过程中需要遵循一定的原则，同事内部的元件安装也有一定能够的严格要求，下面我们一起来看看
： 

     1、钣金机箱机柜部以上300mm范围内不布置元器件，但特殊系统无法满足的情况下，经相关人
员的批准后方可进行特殊安装、布置。 

     2、组件安装应遵守分层布置以及便于配线、运行维护、检验和更换的原则；元器件安装端正、
排列整齐、层次分明；元器件的安装方向要正确。但且装配紧固。 

     3、发热组件应布置应严格按照盘面示意图、盘后示意图以及安装尺寸图执行；柜内所有元器件
型号规格与设计图纸的要求须完全一致；末经允许不得轻易改动。 



     4、安装传感器、绝缘检测传感器时，传感器上箭头所示方向应与电流方向一致；其中安装在电
池熔断器断的传感器其箭头所示方向侧应与电池充电电流方向一致。 

     5、所有接至母线的小熔断器必须安装在母线侧。 

     6、铜排、铁轨50及其它五金件经过加工后必须要做防锈及去毛刺工作。 

 

     东莞市琪德金属多年技术沉淀，专注于铝型材机架、方通机架、钣金机架、铝型材外壳等，有需
要的商家朋友可来电咨询！ 

 

                                                       钣金机箱机柜有特点！ 

     钣金机箱机柜从钣金加工上讲都大同小异，然而每个公司的产品却又各有特点。以下给您介绍东
莞市舜泽机械有限公司生产的机柜它的工艺设计的性： 

     舜泽机械生产的设备机柜用支撑座，摇动把手，按照机柜的大小调整好支座的大小，在齿轮、齿
条和滑槽配合下，按动固定销，使支撑移动，调整好尺寸，达到了快速调整的效果，解决了电力机柜设
备放置地面的问题，使用方便且结构新颖，可按照机柜的大小来调节支座的大小，减少工作人员的负担
，通过对滑轮的改进，可对机柜进行旋转，方便工作人员维修，还具有移动方便的效果。 

    机柜性能： 

    1、标准模数化安装孔设计，方便安装。  

    2、坚固的长方形框架，不但确保了柜体的承重力，并且加强了门板及侧板的强度。  

    3、门板、侧板卸装容易，便于电器元件的安装和维修。  

    4、配套齐全的附件设施，极大地增加了电器元件的安装空间。  

    5、本类型机柜更试用于并柜连接使用。 

    6、内部结构框架采用冷轧钢板，折弯加工成型材， 

    7、采用钢插件和焊接双重连接组合成型， 

    8、可根据客户的不同设计要求进行制作 

   东莞市琪德金属多年技术沉淀，专注于铝型材机架、方通机架、钣金机架、铝型材外壳等，我公司
一直精精兢兢，以客户满意为宗旨，赢得了广大客户的一致好评！欢迎您来选购。  

 

                                                 钣金机箱机柜整理走线前期工作  



      钣金机箱机柜的使用是存放各种电子设备，而这些设备若不进行规范，与各种线缆堆积，对机
箱机柜造成很大的损害，那么我们如何整理好机箱机柜呢?

      一般整理机箱机柜主要适用于布线，整理安装也是为更好的走线服务，如果走线太乱的话，不
仅仅影响的是美观程度，更多的是如果出现故障在线路检查的时候，就会相对的比较麻烦一些。在整理
完成整理方案之前，我们需要做好以下前期工作：

     1、通知用户，在用户知道的前提下，并且不影响用户的正常工作情况下，可以进行机箱机柜的
整理，这个是前提条件。然后根据规划好的结构图，根据已知的设备数量，用户数量机柜数量，合理设
计出机箱机柜的走线图。

     2、先将固定架上紧，就是用框带的螺丝和螺母固定，然后，就是将机箱机柜的活动轮安装，这
个需要把机箱机柜放倒，所以在放置的过程中，可以找稍软的东西垫着，防止跟硬物接触造成划伤。然
后就是根据设备的位置，在固定架上调整和添加挡板，用于摆放设备。

     3、整理钣金机箱机柜的走线，一般是要将线进行分组，一般个数是理线架的数量。这样便于插
线，然后将整理好的电源线进行捆绑，主要是固定，还有就是减少线缆的重量拉力，然后将线插头从通
线孔插入，通过理线架寻找设备。这样做其实也是为了以后如果出了故障，可以及时的进行排查。

     4、进行设备的固定，其实就是将内部设备进行合理的摆放，用于在不开启机箱机柜门的情况下
，就可以观察到内部设备的运转情况，当然还要注意留意空隙，挪动设备和散热都是有帮助的。

      东莞市琪德金属制品多年技术沉淀，专注于铝型材机架、方通机架、钣金机架、铝型材外壳等
，有需要的商家朋友可来电咨询！
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