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产品名称 数控车床 自动送料数控车床 国强道生实业

公司名称 佛山市顺德区国强道生实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市顺德区陈村镇赤花社区居民广隆工业区兴
业三路4号之七

联系电话 18923291688 18923291688

产品详情

格朗里亚数控车床对主轴部件的要求以及原因

数控车床的要求的主轴部件不只要满意精加工时梢度较高的要求，还要满意粗加工时具有
切削的才能，同时，数控车床主轴部件应有更高的动、静刚度和抵抗热变形的才能。1.足
够高的刚度。数控车床在运作时，通常选用高速切削，这就需求主轴部件有很高的刚度，
不然，主轴在外力的效果下产生较大的弹性变形而引起振荡，影响加工零件的精度和表面
粗糙度。2.较高的反转精度。数控车床主轴部件的同转精度是指在空载低速时，在主轴前
端装置工件、夹具或刀具的定位面上，用千分表测得的径向跳动量和轴向跳动量。它的高
低直接影响被加工零件的几何精度和表面质量。所以我们对数控车床主轴部件要求较高的
反转精度。3.较好的抗震性。数控车床主轴部件的抗震性是指在数控加工中，主轴部件抵
抗震动并坚持平衡作业的才能。数控车床若产生振荡，就会影响工件的表面质量、刀具耐
用度和主轴轴承的寿数，还会产生噪声而影响作业环境。4.热稳定性强。主轴部件的热稳
定性是指主轴部件抵抗因受热而产生形位改变的才能。数控车床在作业时会因摩擦、搅油
或其他原因产生热量，导致主轴部件温度不平衡，使主轴部件产生形状和方位上的畸变，
然后影响加工精度。5.精度坚持性长。主轴部件的精度坚持性是指主轴长期坚持本来的制
作精度的才能。数控车床设备昂贵，为了加速数控车床设备的出资回收，使数控车床坚持
很高的开动率。同时，又希望延长运用期，削减修理次数，这就要求数控车床主轴部件有
良好的精度坚持性。6.定位牢靠。数控车床主轴部件结构应确保有牢靠的径向定位精度和
轴向定位精度，以确保工件或刀具装夹牢靠，定位，减小装夹差错和定位差错对加工质量
的影响。7.还有对需自动换刀的数控车床，其主轴部件往往还要求有自动刀具装卸、吹屑
和主轴定向准停等功用，以满意数控车床提高自动化水平和缩短辅助时刻的要求。



数控车床的加工顺序

在数控车床加工过程中，加工对象复杂，特别是一些轮廓曲线形状以及位置有变化的，再
加上材料、批量的不同增加了加工难度。所以在对具体零件制定加工顺序时，应该先进行
具体分析和区别对待，灵活处理。这样才能保证加工顺序的和理性。从而提高生产效率，
收获到高质量的产品。在编程时要充分考虑两个层面的问题，一是加工顺序，二是参数，
如转速，进给量，切削深度。 加工顺序一般为：先钻孔，后平端。这样可以防止钻孔时
缩料；先粗加工，后细加工；先加工公差大的然后加工公差小的。
顺序一般应按下列原则进行： 1、上道工序的加工不能影响下道工序的定位与夹紧，中间
穿插有通用车床加工工序的也要综合考虑。
2、先进行内形内腔加工序，后进行外形加工工序。
3、在同一次安装中进行的多道工序，应先安排对工件刚性破坏小的工序。 4、以相同定
位、夹紧方式或同一把刀加工的工序应先连接进行，以减少重复定位次数，换刀次数与挪
动压板次数。 5、内叉对既有内表面（内型腔），又有外表面需加工的零件，安排加工顺
序时，应先进行内外表面粗加工，后进行内外表面精加工

在数控车床的使用中，难免会遇到各种故障，这个时候就免不了维修工程师的维护，那么
广大人群对维护行业的看法又是如何呢?1.客户只喜欢核算“硬件”成本，而忽略“软体”
价值，维修工程师本身成长就是靠时间与付出堆砌起来的，人们只看到当前低成本，没有
看到维修工程师成长过程中的巨大付出。2.维修工作好比要从一堆大米中检查分辨几粒沙
子。3.维修工程师是人不是神，也有修不好的时候。4.维修工作的诸多风险与不稳定性，
维修本身含有一定的技术风险。如果无法修复，维修工程师是无法收到客户方的维修费用
的，这是有收入风险和成本风险的。总而言之，维修行业并不是我们想象中的那样暴利，
收获越大，风险也越大。
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