
夹具企业 夹具 苏州市相城区黄桥亚创精密 

产品名称 夹具企业 夹具 苏州市相城区黄桥亚创精密

公司名称 苏州市相城区黄桥亚创精密机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市相城区黄埭镇青龙东街25号（铁塔
机械院内）

联系电话 18662218139 18662218139

产品详情

夹具制作应注意的工艺问题：

（1）法兰盘的心轴与滑套的滑动配合间隙  其间隙必须控制在H7/h6之间，且保证法兰盘转动灵活自如
。如心轴与滑套之间的间隙过小，会出现法兰盘转动困难；若间隙过大，心轴的径向跳动误差大，影响
工件加工的精度要求。

（2）立板座的钢球定位孔与钢球配合间隙大小
其间隙必须控制在0.05-0.1mm之内，以保证钢球和弹簧的伸缩灵活。

（3）该夹具是根据回转类定位夹具设计，利用弹性元件定位，因此要控制法兰盘上六个均布孔的中心孔
距和深度尺寸要一致，减少制造定位误差。否则造成接触不良间隙过大，夹具，影响定位精度。

焊接工装主要作用于批量的生产。广泛适用于钢结构、各种车辆车身制造、汽车消声器焊接，汽车座椅
焊接，轨道交通焊接、自行车摩托车制造、工程机械、框架和箱体、压力容器、机器人焊接、钣金加工
、金属家具、设备装配、工业管道（法兰）等焊接以及检测系统。

治具着重在工作和导引工具；夹具则着重于握持工具在一个固定的位置。有一些同时具有这两种功能（
控制和导引工具）的装置也被称为治具，但只握持但不具引导工具的装置则被称为“夹具”而非“治具
”。有许多治具之所以产生是因为商业的需要，因为有许多类型的治具是客制化的，某些是为了提高生
产力、重复特定动作、或使工作更加精1确。因为治具的设计基本上是建立于逻辑，类似的治具可能会因
为使用于不同的时间和地点而分别产生。



焊接工装主要作用于批量的生产。广泛适用于钢结构、各种车辆车身制造、汽车消声器焊接，汽车座椅
焊接，夹具制造，轨道交通焊接、自行车摩托车制造、工程机械、框架和箱体、压力容器、机器人焊接
、钣金加工、金属家具、设备装配、工业管道（法兰）等焊接以及检测系统。

数控机床夹具的现状

随着我国加工业的发展，机床夹具也在不断改进，然而在通用性以及精度方面还有待改进，这在一定程
度上阻碍了数控机床加工的发展，为提高夹具的通用性，很多企业正在不断和优化，目前常用的机床夹
具有以下几种：

1.1 组合夹具

为了提高夹具的使用效果、降低其报废率，将这些不同形状、不同规格的标准夹具组合成为一体，使其
可以在多种不同的机床上使用，以加工不同的器件，从而提高了夹具的通用性，同时保证教加工的精度
。由于组合夹具是将多个夹具组合在一起，故体积和重量较大，夹具企业，在安装使用过程中会造成一
定的不便，并且一次性投资高，从而限制了其应用推广。

1.2 成组夹具

成组夹具也是对夹具改造而成，主要由固定部分和可更换部分组合而成，其中可更换部分可根据加工对
象的不同而更换相应的夹具单元使之成为一个新的夹具，从而提高夹具的通用性，成组夹具尤其适用于
一台机床加工不同规格零部件的场合，在加工完一种零部件后，可通过快速更换夹具单元的方式来继续
加工另一种规格零件，夹具专卖，因此具有高i精度、高通用性的优点，并且比组合夹具的成本更低，但
其自动化程度不够，无法满足数控机床加工的要求。

夹具企业-夹具-苏州市相城区黄桥亚创精密(查看)由苏州市相城区黄桥亚创精密机械厂提供。行路致远，
砥砺前行。苏州市相城区黄桥亚创精密机械厂致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志
成为成型设备具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司还是从事夹具，苏州夹具，江苏
夹具的厂家，欢迎来电咨询。
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