
万利鑫热处理 板簧热处理 热处理

产品名称 万利鑫热处理 板簧热处理 热处理

公司名称 青岛万利鑫金属有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛市城阳区惜福镇街道前金工业园

联系电话 13969830111 13969830111

产品详情

由于奥氏体在低温环境下非常不稳固及分解， 使原来的缺陷 ( 微孔及内应力集中的部份 )
产生塑性流动而变成组织细化，板簧热处理， 因此只要将金属置于超低温环境下，卡扣热处理，
其中的奥氏体会转化成马氏体， 内应力因而消除。

在超低温时由于组织体积收缩， Fe 晶格常数缩细而加强碳原子析出的驱动力，
于是马氏体的基体析出大量超微细碳化物， 这些超微细结晶体会使物料的强度提高，
同时增加耐磨性与刚性。

超低温度可转移金属原子的运能， 使原子之间不能扩散分开从而使原子结合更紧密。

b、渗氮层脆性检验一般采用维氏硬度计，试验力10公斤，试验力的加载必须缓慢(在5-9S内完成)，试验
力加载完成后必须停留5-10S，然后卸载试验力，特殊情况也可采用5KG或者30KG试验力。

c、维氏硬度压痕在显微放大100倍下进行检查，碟簧热处理，每件至少测3点，其中两点以上处于相同级
别时，才能定级。否则需重新检验。

d、渗氮层脆性应在零件工作部位或随炉试样的表面上检测，一般零件为1-3级为合格，热处理，重要零
件1-2级为合格，对于渗氮后留有磨痕的零件，也可在磨去加工余量后的表面上进行测定

e、经气体渗氮后的零件，必须进行检验。

．渗碳操作方法：将钢件放入渗碳介质中，加热至900～950度并保温，使钢件便面获得一定浓度和深度
的渗碳层。

11．氮化操作方法：利用在5．．～600度时氨气分解出来的活性氮原子，使钢件表面被氮饱和，形成氮
化层。



12．氮碳共渗操作方法：向钢件表面同时渗碳和渗氮。目的：提高钢件表面的硬度、耐磨性、疲劳强度
以及抗蚀能力。

万利鑫热处理(图)-板簧热处理-热处理由青岛万利鑫金属有限公司提供。青岛万利鑫金属有限公司坚持“
以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广
大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。万利鑫热处理——您可信赖的朋友，公司地址：青岛
市城阳区惜福镇街道前金工业园，联系人：宋应祥。
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