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产品名称 轴套热处理 万利鑫热处理 热处理

公司名称 青岛万利鑫金属有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛市城阳区惜福镇街道前金工业园

联系电话 13969830111 13969830111

产品详情

生产的程控深冷处理设备可以在深冷加工过程中，金属中大量残余奥体转变为马氏体，特别是过饱和的
亚稳定马氏体在从-196℃至室温的过程中会降低过饱和度，析出弥散、尺寸仅为20～60A并与基体保持共
格关系的超微细碳化物，可以使马氏体晶格畸变减少，热处理，微观应力降低，而细小弥散的碳化物在
材料塑性变形时可以阻碍位错运动，从而强化基体组织。同时由于超微细碳化物颗粒析出后均匀分布在
马氏体基体上，减弱了晶界脆化作用，而基体组织的细化既减弱了杂质元素在晶界的偏聚程度，又发挥
了晶界强化作用，从而改善了工模具的性能，使硬度、抗冲击韧性和耐磨性都显著提高。

正火热处理

正火又称常化，轴套热处理，是将工件加热至Ac3(Ac是指加热时自由铁素体全部转变为奥氏体的终了温
度，一般是从727℃到912℃之间)或Acm(Acm是实际加热中过共析钢完全奥氏体化的临界温度线 )以上30~
50℃，滚针热处理，保温一段时间后，从炉中取出在空气中或喷水、喷雾或吹风冷却的金属热处理工艺
。其目的是在于使晶粒细化和碳化物分布均匀化。正火与退火的不同点是正火冷却速度比退火冷却速度
稍快，因而正火组织要比退火组织更细一些，其机械性能也有所提高。另外，正火炉外冷却不占用设备
，生产率较高，因此生产中尽可能采用正火来代替退火。对于形状复杂的重要锻件，衬套热处理，在正
火后还需进行高温回火（550-650℃）高温回火的目的在于消除正火冷却时产生的应力，提高韧性和塑性
。

 

金属深冷处理起源于一百多年的瑞士，当时人们发现经过冰雪冷藏的工具可以使用更长时间，、钟表、
吉列都是当时这种工艺的受益者。20世纪60年开始，美国、苏联、日本等国家开始对金属深冷技术的研
究，大量的试验发现深冷处理有效的延长了工具的寿命。二十世纪80年，美国的若干个化深冷公司，如3
xistruments&Toling、Material Improvement和Ame cry等，分别对、磨具、齿轮、特殊弹簧、硬质合金、高
速钢、钴基合金进行了冷处理，实验结果表明，深冷处理对于上述材料零件的使用寿命有显著的作用，
可以提高5~10倍不等。 轴套热处理-万利鑫热处理(在线咨询)-热处理由青岛万利鑫金属有限公司提供。
青岛万利鑫金属有限公司位于青岛市城阳区惜福镇街道前金工业园。在市场经济的浪潮中拼博和发展，
目前万利鑫热处理在机械及工业制品项目合作中享有良好的声誉。万利鑫热处理取得全网商盟认证，标



志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。万利鑫热处理全体员工愿与各界有识之士共同发展，
共创美好未来。
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