
内外牙攻丝机 荣森智能科技 烟台攻丝机

产品名称 内外牙攻丝机 荣森智能科技 烟台攻丝机

公司名称 高密市荣森美达木工机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市醴泉街道小庄社区568号营
业房

联系电话 15265612807 15265612807

产品详情

如何有效控制攻丝机钻孔的度

    攻丝机是一种使用攻丝加工内螺纹的机床，它是使用广泛的内螺纹加工机床，它钻孔的位置精度通
常取决于打孔的位置，从而可以在一定程度上有效地将动态控制孔的位置精度转换为打孔位置的精度。

1.为了使攻丝机在加工过程中更容易画出深沟痕，必须选择锋利的刀头高刻度，然后选择样品冲头时的
阻力作用移动用于确定其正确的位置。

2.有必要绘制每个尺寸孔的控制区域，以防止和减小视觉孔中心与理想位置之间的尺寸偏差;但是，如果
要确保位置精度，可以在钻孔时使用卡尺进行测量。

3.为了有效减少低孔扩孔次数，必须将修锉和钻底孔的校正方法转移到样品冲孔的位置偏差处进行校正
，这样可以减少这种情况的发生，更有效地缩短了处理时间。

攻丝机厂家分享产品优势

1、微孔攻丝机厂家分享微孔攻丝机主要针对螺纹加工深度长、质量要求高及加工难度系数大的材料（钛
合金、不锈钢、复合材料、高温合金、高强度钢及航空铝合金）的螺纹孔攻丝场合。

2、微孔攻丝机无需扩大底孔，无需采用挤压丝锥。直接使用切削丝锥，保证螺纹高可靠连接。

3、微孔攻丝机可进行深孔攻丝，*深可攻至螺纹直径的5倍。

4、产品构造符合国家GB/T、JB/T标准，设备部件采用钛合金制造，保证了设备的高强度及长寿命，采用



模块化设计，使用维护极其方便。

5、机床结构件及夹头按制造，具有先进的底孔轴线及螺距自动补偿功能，保障了螺纹孔的加工。

6、具有可控高频脉冲式攻丝功能，内外牙攻丝机，作用在零件上的是脉冲切削力。可大大降低切削力及
切削温度，快速攻丝机，可有效的避免或减少积屑瘤、弹复及热磨损的产生，提高丝锥寿命，提高加工
精度。 

攻丝机在生产过程中要特别留意哪些地方呢？

、制造攻丝机的材料在机械加工前要进行质量检查，材料的显微组织应是球化组织，烟台攻丝机，碳化
物细小且分布均匀。若材料的显微组织为片状珠光体以及碳化物尺寸过大、不均匀度过高甚至存在网状
碳化物，卧式攻丝机，攻丝机的塑性降低，淬火畸变开裂倾向增大，且增加刀尖的脆性，容易崩刃，降
低攻丝机的使用寿命。

第二、在攻丝机淬火前为了减少淬火时畸变开裂倾向，特别是对于精度要求较高的攻丝机应消除前期工
序中产生的机械加工应力。攻丝机在淬火前，均应进行预热，以降低温差减少热应力，降低攻丝机的畸
变倾向。特别是对于W18Cr4V高速钢，由于淬火加热温度较高，若把冷态的攻丝机放入高达1280℃的高
温盐浴炉中直接加热，由于加热速度较快，会造成很大的热应力，增大畸变开裂倾向。所以攻丝机在淬
火加热前均应进行预热，以减少温差、降低热应力。

内外牙攻丝机-荣森智能科技(在线咨询)-烟台攻丝机由高密市荣森智能科技有限公司提供。高密市荣森智
能科技有限公司是一家从事“弯曲砂光机,弯曲圆棒机,刨砂机,裁板锯,数控侧孔机,数控木车”的公司。自
成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“荣森智能科技
”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使荣森智能科技在机械加工中赢得了
客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准
确的资料，谢谢！同时本公司还是从事弯曲砂光机，圆棒弯曲砂光机，木工弯曲砂光机的厂家，欢迎来
电咨询。
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