
快走中走丝电柜 快走中走丝 苏州瑞斯泰公司

产品名称 快走中走丝电柜 快走中走丝 苏州瑞斯泰公司

公司名称 苏州瑞斯泰智能科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市玉山镇城北中路1288号

联系电话 13912774474 13912774474

产品详情

线切割穿孔机的主轴电机是部件。通常有两种，一种是步进电机，一种是伺服电机。

线切割电路穿孔机电路越简单越好，电路太复杂，电路板太多对日后维护会造成一定的困难。随着科技
的进步，数字电路的应用越来越广泛，特点是高度集成，CPU控制，故障少，采用数字电路控制的穿孔
机，一般1块电路板就可以完成；反之，采用模拟电路的穿孔机，通常5-8块电路板控制，成本高，故障
多。

3、让刀使用介绍：让刀，表示母槽刀让开的位置。在加工时，快走中走丝什么牌子好，要保持电极丝垂
直。钼丝垂直步骤，保持电极丝都贴在夹具的表层。

4、斜台使用介绍： 斜台，表示上樳刀中的侧边。防止加工木地板中，触碰其他的位置。

5、加工中要注意的地方：

(1)加工结束后，观察刻度数值XY，快走中走丝电柜，有利于判断加工下一个齿的加工质量，快走中走丝
，发现问题及时解决。

(2)装配工件前，需要擦拭刀具以及卡具的表层，保持刀具的等高性。

(2)在被切割部分与母体材料之间填充导电铜片。把经折叠、剪齐、锤平和修锉的薄铜片填充在线电极加
工形成的缝隙里，快走中走丝对图，并使铜片和缝隙壁紧密贴合。填充此铜片的目的是为了导电，因为
前面粘贴连接铜片时用了502胶水，而502胶水是不导电的。为了实现导电要求，故采用填充导电铜片的
方法，填充导电铜片时同样应注意铜片的对称布置以及铜片应同时加紧，并且不能塞得过紧以免划伤工
件的表面。



根据操作中走丝线切割的经验，不管是粘贴连接铜片还是填充导电铜缝隙的形状。

快走中走丝电柜-快走中走丝-苏州瑞斯泰公司由苏州瑞斯泰智能科技有限公司提供。苏州瑞斯泰智能科
技有限公司实力不俗，信誉可靠，在江苏 苏州 的机械加工等行业积累了大批忠诚的客户。瑞斯泰智能带
着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！
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