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产品名称 康丰新材料 集成淋浴房铝型材
嘉兴淋浴房铝型材

公司名称 宣城康丰新材料科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省宣城市宣州区寒亭镇卫浴开发区

联系电话 18225850550 18225850550

产品详情

您知道工业用铝型材的分类与应用有哪些吗?

1、6063，6063A，6463A，6060工业用铝合金型材。除广泛用作建筑门窗和幕墙结构与装
饰材料外，还大量用作室内家具、卫生间、散热器、升降梯扶手型材及一般工业用管材和
棒材。2、6061，6068铝合金工业型材。主要用作冷藏箱、集装箱底板、卡车车架部件、
船舶上层结构件、轨道车辆结构件、大型货车结构及其他机械用结构件。3、6106铝合金
工业型材。广泛用于各种要求耐腐蚀的管、线材和棒材。4、6106，6101B铝合金工业型材
。于生产高强度电母线，各种导电体材料。5、6005铝合金工业型材。主要用作梯子、电
视天线、电视发射架等。6、6005A铝合金工业型材。用于生产要求强度高、断面复杂的高
速列车、地铁列车、轻轨列车、双层列车、豪华大巴等现代交通运输工业的关键材料，用
于大型车辆的整体外形结构件、重要受力部件和大型装饰 部件。7、6351T6铝合金工业型
材。多用于公路交通设施挤压结构件和要求强度高的输气、输油、输水管道等。8、其他
铝合金工业型材。如2024.7075等高强铝合金型材、棒材，也正在开发，并拟新建立式淬火
炉和大型拉矫机等，以适应大批量生产。

工业铝型材表面泛黄的原因

众所周知的，工业铝型材属于合金挤压材料，集成淋浴房铝型材，在生产加工过程中很容
易由于一个步骤的操作不当就导致材料的损坏以及型材出现表面缺陷。正常情况下，工业
铝型材的表面颜色应该为银白色，除了表面粗糙不光滑外，有时候还会出现泛黄的现象，
以下的内容为您整理了关于工业铝型材出现表面泛黄现象的原因：工业铝型材的表面出现



泛黄的原因可以大致总结为两种，一种是型材在挤压过程中所采用的方式不当，淋浴房铝
型材在哪购买，第二种情况是型材表面处理过程不当。具体分析可以参考以下的内容：1
、型材在经过模具挤压成型后需要进行冷却，目的是为了提高材料的机械性能以及物理性
能。在其冷却过程中会使用到冷却液，不同材质使用的冷却液效果不同。常见的冷却液一
般是水或者油性冷却剂。如果采用水进行冷却或者是当冷却液中含铜量比较高的时候，就
会导致型材表面的泛黄。这其中的原因就是铝这种金属的性质比较活泼，容易与空气中或
者水中是材质接触后发生化学反应。2、工业铝型材的表面通常会覆盖一层氧化膜，不仅
能够增加型材的耐腐蚀性还能够增加型材的美观度。但是在进行型材的表面处理前需要先
对挤压好的型材进行表面的清洁，充分去除其表面的油污。如果在这一个步骤的清洁工作
不到位的话，在后续的氧化过程中就会导致氧化膜不易着色，或者着色不够均匀，从而出
现泛黄的现象。

对挤压生产来说，挤压温度是Z基本的且Z关键的工艺因素。挤压温度对产品质量、生产
效率、模具寿命、能量消耗等都产生很大影响。挤压Z重要的问题是金属温度的控制，从
铸锭开始加热到挤压型材的淬火都要保证可溶解的相组织不从固溶中析出或呈现小颗粒的
弥散析出。6063合金铸锭加热温度一般都设定在Mg2Si析出的温度范围内，加热的时间对
Mg2Si的析出有重要的影响，采用快速加热可以大大减少可能析出的时间。一般来说，对6
063合金铸锭的加热温度可设定为：未均匀化铸锭：460-520℃；均匀化铸锭：430-480℃。
型材出模孔后，酒店淋浴房铝型材安装，一般皆用牵引机牵引。牵引机工作时在给挤压制
品以一定的牵引张力，同时与制品流出速度同步移动。使用牵引机的目的在于减轻多线挤
压时长短不齐和抹伤，同时也可防止型材出模孔后扭拧、弯曲，嘉兴淋浴房铝型材，给张
力矫直带来麻烦。 张力矫直除了可以使制品消除纵向形状不整外，还可以减少其残余应
力，提高强度特性并能保持其良好的表面。

康丰新材料(图)-集成淋浴房铝型材-
嘉兴淋浴房铝型材由宣城康丰新材料科技有限公司提供。宣城康丰新材料科技有限公司是安徽 宣城 ,机
械及工业制品项目合作的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足
客户需求。在康丰新材料领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创康丰新材料更加美好的未来
。
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