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产品详情

永康市乔一机械有限公司生产【压铸模具】【注塑模具】【汽车阀体】【汽车起动机】【轮毂】【电动
工具】【防盗门门花】

永康乔一与您分享压铸模具浇注系统设计注意事项及校核

溢流槽的作用：

（1）容纳蕞先进入型腔的冷污金属液和混入其中的气体与氧化夹杂，防止压铸件产生冷隔、气孔和夹渣
。

（2）在选定浇注系统的情况下，溢流槽的设置可与浇注系统一起共同起到控制金属液流动状态的作用，
防止局部产生涡流，造成有利于避免压铸件缺陷的充填条件。有时也用来转移缩孔、缩松、涡流包气和
产生冷接痕的部位。

（3）调节模具的温度分布，改善模具的热平衡状态，尤其对薄壁或充填距离较长的压铸件，可以减少压
铸件表面流痕、冷隔和充填不足现象。

（4）在某些情况下，溢流槽可作为压铸件脱模时推杆推出的位置，防止压铸件变形及避免压铸件表面留
有推杆的痕迹。

（5）在压铸件对动、定模部分的包紧力接近相等时，为了防止压铸件留在定模，此时可在动模上设置溢
流槽，增大压铸件对动模的包紧力，使分型时压铸件确保留于动模，汽车启动机压铸模具订制，便于推
出机构的推出脱模。

（6）对于真空压铸和定向抽气压铸，溢流槽常常作为引出气体的起始点。

溢流槽的位置选择



永康乔一机械有限公司欢迎您的来电！

永康市乔一机械有限公司生产【压铸模具】【注塑模具】【汽车阀体】【汽车起动机】【轮毂】【电动
工具】【防盗门门花】

永康乔一与您分享压铸件涂装工艺

涂装工艺一般可分为：喷漆、喷粉和电泳。工件经表面处理后，针对不同工件对外观和耐腐蚀的要求，
选用合适的喷涂工艺及设备，同时应注意流平、干燥、冷却等工序的控制，汽车启动机压铸模具厂，否
则会对产品质量产生不良影响。

一般情况下，喷漆工艺能获得较好的外观质量。喷漆涂层具有较好的光泽、色泽及耐候性，通常用于汽
车外涂层、摩托车油箱等外观要求较高的场合。对于防腐要求较高的场合，如摩托车车架、放在厨房中
的冰箱等一般采用喷粉工艺。电泳工艺一般运用于耐盐雾试验、耐冲击性等要求比较高的场合并且充当
底漆的作用。当然象汽车雨刮器、高1档门锁等只需一道电泳漆就能满足要求。有时对一种产品三种工艺
都能适用，这由各方面的综合因素而定。
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永康乔一与您分享压铸模具损坏？原因究竟是什么？

模具热处理过程中

模具处理过程中热处理不当，会导致模具开裂而过早报废，特别是只采用调质，汽车启动机压铸模具生
产，不进行淬火，河南汽车启动机压铸模具，再进行表面氮化工艺，在压铸几千模次后会出现表面龟裂
和开裂。钢淬火时产生应力，是冷却过程中的热应力与相变时的组织应力叠加的结果，淬火应力是造成
变形、开裂的原因，固必须进行回火来消除应力。

永康乔一机械有限公司欢迎您的来电！

河南汽车启动机压铸模具-乔一机械行业经验丰富由永康市乔一机械有限公司提供。永康市乔一机械有限
公司在五金模具这一领域倾注了诸多的热忱和热情，乔一机械一直以客户为中心、为客户创造价值的理
念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创**。相关业务欢迎垂询，
联系人：罗经理。同时本公司还是从事江苏压铸模具加工，绍兴汽车配件模具厂家，杭州电动工具模具
开模的厂家，欢迎来电咨询。
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