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公司名称 泰安市泰山区明德机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安市省庄工业园年华南街221号

联系电话  13053857085

产品详情

    磨床维修传动系统的结构设计 1、磨床维修中型普通车床的动力传递多数仍采用集中传动，只有少
数比较先进的产品采用半分离传动方式。大多数普通车床主传动系统采用短传动链，获得多级转速，机
床维修，减少动力消耗和噪声。 2、主轴轴承采用2点或3点支承的均有。和主轴轴承。
3、磨床维修主轴头部结构采用凸轮锁紧形式，对装卸卡盘既方便又。 4、主轴通孔直径普遍趋于增大。 
5、主轴箱内的润滑多数仍然采用集中润滑或飞溅式润滑，润滑油在箱外循环。有的在回油路上设置了磁
环滤油器。这种外循环润滑方式可以减小主轴系统的热变形，改变了车床的热平衡条件，有利于提高加
工精度。清理滤油器也方便。 6、磨床维修DUE车床的主轴箱内壁贴上泡沫玻璃纤维薄片后，不仅抑制
了振动，而且能隔阻噪声向外传播。 、 

数控机床常见故障诊断与检修     数控机床的故障主要集中在主轴部分和进给伺服系统方面，一些辅
助控制器件的故障以及控制回路断路等问题也是常见的，下面就具体介绍一下数控机床中常见故障的检
修。    2.1 主轴部分常见故障的检测方法 数控机床主轴驱动系统主要用于机床的主轴旋转运动。一般
主轴驱动系统应具有较宽的恒功率范围，较短的加速和减速时间，调速范围要宽，过载能力强，电机温
度低及噪声小等。主轴一般常见的故障主要集中在主轴驱动系统的故障和主轴液压、主轴流量检测方面
的故障。

磨床维修磨床装夹方式的分析

一、机械装夹方法

磨床维修运用数控平面磨床附件中的平口钳将薄片工件借磁性工作台把小型平口钳吸住，由于平口钳有
一定高度，因此，钳口受磁力小。选用进给量逐步减少的方法磨平薄片工件一平面后取下，这时把已磨
好的一平面放到磁性工作台上，普通机床维修，再进行磨削薄片工件的另一平面，重复磨削几回，两平



面的平面度抵达恳求。

二、真空装夹方法

磨床维修数控平面磨床运用大气的压力装夹薄片工件来进行磨削加工。其工作原理为：夹具体上设有橡
胶密封圈，把薄片工件放在橡胶密封圈上，机床维修，然后使工件与夹具体之间构成密封腔。用真空泵
将室内空气从抽气孔抽出，这时工件被夹紧。由于夹紧力小，可选用圆周磨削方法进行磨削加工。当磨
削好薄片工件一端平面后，磨削薄片工件另一端平面时，可选用上述方法进行，一样可得到满足的效果
。

数控机床维修-机床维修-泰安明德机械(查看)由泰安市泰山区明德机械厂提供。行路致远，砥砺前行。泰
安市泰山区明德机械厂致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为钻床具有竞争力的
企业，与您一起飞跃，共同成功!
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