
五金冲压模加工工厂 齐峰五金加工厂家

产品名称 五金冲压模加工工厂 齐峰五金加工厂家

公司名称 云南齐峰金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南省昆明市呈贡区拓翔路206号钢工市场

联系电话 18206745097 18206745097

产品详情

有芯弯管的质量取决于芯轴的形状、尺寸及伸入管内的位置。

无芯弯管

无芯弯管是在弯管机上利用反变形法来控制钢管断面的变形，它使钢管在进入弯曲变形区前，预先给以
一定量的反向变形，而使钢管外侧向外凸出，用以抵消或减少钢管在弯曲时断面的变形，从而保证弯管
的质量。

无芯弯管应用较为广泛。当钢管的弯曲半径大于管径1．5倍时，一般都采用无芯弯管。只有对直径较大
，寻甸回族彝族自治五金冲压模加工，壁厚较薄的钢管才采用有芯弯管。

此外，弯管的方法还有顶压弯管、中频弯管、火焰弯管及挤压弯管等。

       五金加工就是将原材料(不锈钢、铜料、铝料、铁料.....)用车床、铣床、钻床、抛光等等机械按
客户的图纸或样品加工成为各种各样的零件，如:螺丝、马达轴、模型车零件、钓鱼具配件、音箱类产品
外壳、移动电源外壳等。

       五金加工流程就是根据生产需要进行开料，开好以后有些比如小的配件生产就可以去冲床然
后进行锣切或CNC加工处理，这在眼镜配件、汽车配件生产方面很多。而做集装箱:就是进行开料冲床后
就去烧焊，五金冲压模加工厂家，然后进行打砂后进行喷油，五金冲压模加工工厂，然后装配一下配件
就可以出货了。而对于五金小配件还要很多打磨后的表面处理，电镀或喷油，然后烧焊或打螺丝装配包
装出货。

钣金材料：



1，电解板：SECC（N）(耐指纹板)丶SECC(P)丶DX1丶DX2丶SECD（拉伸板）。材料硬度：HRB50°+-
5°，五金冲压模加工定制，拉伸板：HRB32°~37°

2，冷轧板：SPCC丶SPCD（拉伸板）丶08F丶20丶25丶Q235-A丶CRS。材料硬度：HRB50°+-5°，拉伸
板:HRB32°~37°。

3，铝板;AL丶AL（1035）丶AL（6063）丶AL（5052）等。

4，不锈钢板:SUS，SUS301(302，303，304)，2Cr13丶1Cr18Ni9Ti等。

5，其他常用材料有：纯铜板（T1，T2）丶热轧板丶弹簧钢板，镀铝锌板，铝型材等。

五金冲压模加工工厂-齐峰五金加工厂家由云南齐峰金属制品有限公司提供。云南齐峰金属制品有限公司
为客户提供“激光切割加工”等业务，公司拥有“齐峰”等品牌，专注于机械加工等行业。，在云南省
昆明市呈贡区拓翔路206号钢工市场的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：刘总。
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