
伺服中丝单 伺服中丝 苏州瑞斯泰公司

产品名称 伺服中丝单 伺服中丝 苏州瑞斯泰公司

公司名称 苏州瑞斯泰智能科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市玉山镇城北中路1288号

联系电话 13912774474 13912774474

产品详情

（四）、试件的大小因为试件切割了多次，外形大小发生变化，孔径加大。验收检验，选取 终的轮廓加
工试件尺寸与本标准中规定的一致比较适合，可以看出立式加工的切削精度的情况。试件可以多次运用
在切割中，规格要求在给出形状大小不大于10%。试件再次运用，新的精切试验前，伺服中丝，需要薄
层切削，保证表面清洁。主要要记录下以上一组参数，是要在标准范围内，就是正常。

以上就是数控立式加工机械精度的检验方法，所有的检验值都是有一个范围值的，所以很多客户不要再
仅凭自己的主观臆断来判断机床精度是否正常了。

5)  粉末冶金工业：硬质合金压铸模具

6)  轻工业产品： 缝纫机，自行车零件模具

7)  广告招牌行业：不锈钢字体，板材切割

8)  玩具加工：形状下料，冲裁，成型模具

9)  眼镜制造业：眼镜框，伺服中丝切割液，落料成型模具

10) 液压气动部件：压铸模具

2. 刀具量具加工

1)  插入硬质合金成型车刀，盘状刀片

2)  检测模板及标尺

3. 化工：化学纤维设备，



1)  备件：

2)  喷丝嘴及喷丝槽口加工

4. 批量零件加工

1)   磁铁：瓦型，片型磁铁的加工

2)   打火机外壳： 曲线的横截面切割

3)   锯片加工等

中走丝机床单边松丝处理流程

经常有中走丝线切割会发现丝一边松、一边紧，用过很多种方法去处理，未能解决。
以下是处理一台单边松丝的机床的过程，伺服中丝割锥度，可以提供给大家参考。

中走丝加工切割处理流程：

1、用切割加工的方法首先复现故障现象，详细记录加工的各种参数、切割时间等指标。故障现象复现以
后，要让相关人员确认现象相同。

2、处理的时候分步骤，伺服中丝报价单，按顺序验证，每一步处理，按照分析-方案-备案-验证-
记录的流程。

3、分析故障原因，并制定出解决方案和处理办法，报技术主管备案。

4、开始实施处理方法，处理以后验证结果，并详细记录。

5、如果没有解决问题，再次按照这个流程重复处理。

 

伺服中丝报价单-伺服中丝-苏州瑞斯泰公司由苏州瑞斯泰智能科技有限公司提供。苏州瑞斯泰智能科技
有限公司是从事“中走丝线切割机床”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更
好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：曹双剑。
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