
合金锯片磨齿机 汉德锯业用心服务 合金锯片磨齿机生产厂家

产品名称 合金锯片磨齿机 汉德锯业用心服务
合金锯片磨齿机生产厂家

公司名称 永康市汉德锯业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康市经济开发区民本路38号

联系电话  15858917733

产品详情

如何选择切削液？

磨齿机厂家汉德锯业为大家介绍：

根据工艺条件及要求，合金锯片磨齿机，初步判定是选用油基还是水基。一般来说，使用高速钢i刀具进
行低速切削时用油基，使用硬质合金刀具进行高速加工时用水基；对产品质量要求高、刀具复杂时用油
基，主要希望提高加工效率时用水基；对于供液困难或切削液不易达到切削区时用油基（如内孔拉削、
攻丝等），其他情况下尽量用水基。总起来说，合金锯片磨齿机哪里有，用油基可获得较好的产品光洁
度、较长的刀具寿命，但加工速度高时用油基会造成烟雾严重，只能用水基。

硬质合金锯片回转坐标的精度考核，一般分为定位精度、重复定位精度和反向误差。从数控机床闭环传
动的原理分析，误差的产生主要是闭环圆光栅（或角度编码器）的反馈精度、传动系的分度精度、传动
环节的反向间隙、回转轴的配合误差、支承轴承和回转零部件的径向跳动、转心距（回转坐标转动中心
到主轴端面的距离）测量不准等因素综合作用的结果。

【磨齿机厂家】汉德锯业为大家介绍：

其中反馈元件、传动副和支承轴承的误差因素，可以通过选用精度级别较高的元件来有效解决，回转零
件的径向跳动误差可以通过更为严格的机械制造工艺来保证，合金锯片磨齿机生产厂家，这些误差因素
仅靠机床制造厂商增加相应的生产成本就能够有效避免。 回转轴的配合误差，必须采用更为合适的配合
公差和适当的轴承预紧来解决，但是配合过紧和预紧过大都会带来回转运动的额外功率损耗，使机床回
转轴的空载启动扭矩变大，影响机床的动态性能指标。数控机床回转坐标要获得良好的运行状态，必须
通过足够的试验验证使旋转支承轴获得合适的配合精度和恰当的轴承预紧力。



锯片磨齿机的工作原理

磨齿机厂家汉德锯业为大家介绍：

锯片磨齿机目前常用的方法有两种：

一种用两个同步电动机分别拖动砂轮主轴和工件主轴，用挂轮换置；一种用数控的方法，即在砂轮主轴
上装脉冲发生器，发出与主轴旋转成正比的的脉冲，脉冲经数控系统调制后经伺服系统和伺服电动机驱
动工件主轴，在工件主轴上装反馈信号发生器。

磨齿机认准——汉德锯业！

合金锯片磨齿机-汉德锯业用心服务-合金锯片磨齿机生产厂家由永康市汉德锯业有限公司提供。永康市
汉德锯业有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是
商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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