
热轧不锈钢板

产品名称 热轧不锈钢板

公司名称 山东海鼎钢管有限公司

价格 7000.00/吨

规格参数 品牌:海鼎
产品名称:无缝钢管
产品质量:保证质量 送货到厂

公司地址 山东省聊城市经济开发区汇通物流园汇通大厦16
08室

联系电话 0635-8881006 15163553322

产品详情

热轧不锈钢板 

对中等Nb钢，铸机底部和进热轧机前的试样测出的析出Nb结果差异小。对低Nb钢，在进热轧机前的隧
道炉均热过程中可能发生部分Nb析出。4小结本研究主要针对热装板坯在不同Nb含量和不同工艺阶段及
位置下Nb的析出行为，研究了低、中和高Nb钢铸坯在各个位置的析出行为。采用含钒钢进行的初步测试
结果证实用于连铸连轧过程中的试样准备的淬火方式可行，重复测试也证实电化学萃取技术是可再现的
。利用不同Nb加入量的三种钢确定铸坯进热轧机前，不同Nb含量和不同工艺阶段及位置下Nb的析出行
为。 

山东海鼎钢管有限公司  ASME B36.10M-2004“焊接无缝钢管”与GB/T17395-1998“无缝钢管尺寸、外形
、重量及许可误差”比拟较如下： 

    1．外径：GB/T17395外径有3个系列，ASME B36.10M的外径相当于GB/T17395的系列1。 

   
2．壁厚：GB/T17395标准对每一个外径规定了多个壁厚，但多个壁厚之间缺乏内涵连络；但ASME B36.10
M标准对每一个外径也规定了多个壁厚，但个中一个壁厚为标准壁厚{STD}、一个加厚壁厚（XS）、一个
特厚壁厚（XXS）；并规定了Schedule40、Schedule80、Schedule120、Schedule160的多个等级壁厚，对于不
合的直径的钢管，同一级其余壁厚，可以遭受差不多的流体压力，以便应用者选用。 

    3 . 重量 

GB/T17395规定的重量计算公式： 

           W=（3.14159×ρ/1000）（D-S）S 



式中：W—钢治理论重量，㎏/m； 

          ρ-钢的密度，㎏/dm3； 

           D—钢管公称外径，mm； 

           S—钢管公称壁厚，mm。 

ASME B36.10M规定的重量计算公式： 

           W=0.0246615（D-S）S 

            S—钢管公称壁厚，mm。 

其实二个公式是一样的,假如把碳钢的密度7.85㎏/dm3代入: 

            3.14159×7.85/1000=0.0246615 

    4 . 许可误差应履行ASTM A269、ASTM A268、ASTM A789或GB/T14976。 

   从炉缸开始，逐个打开冷却器阀门，将水引入各个冷却器，直至上层冷却器为止。逐层试验，逐
层检查。全部通水后再检查供水能力与总排水是否畅通。怎样进行开炉前的试汽？答：高炉使用蒸汽的
地方不多，主要是煤气管道系统与保温系统。试汽时，事先应将泛汽管打开，然后再将蒸汽引入高炉汽
包，以便将凝结水排除。再逐个打开通往煤气管道的蒸汽阀门，并打开相应的放散阀，检查蒸汽是否畅
通，阀门是否灵活、严密。怎样进行开炉前的试车？答：试车的范围较广，凡是运转设备都需进行试车
。  

 热轧不锈钢板 

轴承钢连铸的问题一直是人们关注的重点。长期以来，连铸坯中心疏松和偏析严重的问题并没有得到根
本的解决，至少在我国还是一个“难题”。既使采用了电磁搅拌技术、轻压下技术改善疏松和偏析，由
于中心疏松会残留在球极区，又会带来新的“白亮带”缺陷。尽管如此，目前，轴承钢的连铸工艺已被
世界众多特殊钢厂所采用，而且除部分滚动体用轴承钢外，绝大多数轴承钢采用连铸生产。目前，为了
解决轴承钢连铸坯的质量问题，正在积极地开展着如下工作：除强化冶炼技术、降低钢中的氧含量和有
害杂质外，在连铸过程还采用中间包加热、电磁搅拌、结晶器液位控制、强化二次冷却和液相穴压下技
术，采用浸入式水口加保护渣的保护浇铸技术，增大连铸坯断面达到大的压缩比热轧轴承钢材等。 
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