
大型数控折弯机 无锡安迪硕 大型数控折弯机

产品名称 大型数控折弯机 无锡安迪硕 大型数控折弯机

公司名称 无锡市安迪硕机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区前桥镇恒藕路10-1号

联系电话 13585010695 13585010695

产品详情

前托架是用于支撑待折弯的板材，可以上下调节，带导轨可以自动移动的装置。前托架托料比人工托料
更稳固，保证更好的折弯效果。

工作台是数控折弯机三大零部件(左右油缸、工作台、滑块)之一，由底座和压板组成，用按钮盒操纵，
使电动机带动挡料架前后移动，并由数控系统控制移动的距离。工作台的选择需要考虑，在满足加工任
务的前提下，尽量选择尺寸比较短的工作台。

对产品折弯前的弯曲边长尺寸进行定位通过对金属薄板料进行浅显的V型刨槽，可以用来对折弯前的弯
曲边长尺寸进行预定位，大型数控折弯机，然后在数控折弯机上按照预先刻划好的V型线槽进行弯曲，
大型数控折弯机哪家好，这样可以保证折弯边长尺寸的准确无误，可以替代数控折弯机的后挡料功能，
当然前提是V型数控刨槽机的定位精度须达到±0.05毫米。努力提高机床的自动化程度。随动托料机构就
是其中一种较为复杂的功能部件。

一般线材加工的当中需留意的事项和折弯机的使用寿命这些是息息相关的，因为只有注意机械设备的操
作细节，大型数控折弯机报价，才能更好的生产出精度高的产品，大型数控折弯机生产厂家，那么下面
一起来看看线材数控折弯机生产加工要注意的几点:

1、接通电源，在控制面板上打开开关;

2、启动前认真检查电机、开关、线路和接地是否正常和牢固，检查设备各操纵部位、按钮是在否在正确
的位置;

3、检查上下模的重合度和紧固性，检查各定位装置是否符合被加工的要求;



4、启动后空转运行5-10分钟，如发现有不正常声音或有故障时应立即停机，将故障排除，一切正常后方
可启动;

5、线材成型后要特别注意尽可能不要生产超出线径范围的产品，以免降低设备的精度;

6、机器需要放置在通风和干燥的地方，防止受潮生锈或者损毁电路;

7、下班前，认为操作人员需要把机器表面擦试干净，如长期不清洁、油污累积，会有电路参数发生改变
，让机器表面老化、影响美观。

大型数控折弯机-无锡安迪硕-大型数控折弯机报价由无锡市安迪硕机械科技有限公司提供。行路致远，
砥砺前行。无锡市安迪硕机械科技有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成
为剪板、折弯具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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