
源科管道质量好 吐鲁番A403 WP304弯头

产品名称 源科管道质量好 吐鲁番A403 WP304弯头

公司名称 河北源科管道制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省盐山县工业区

联系电话 18931700594 18931700594

产品详情

弯头是管道安装中常用的一种连接管件，连接两根公称通径相同或者不同的钢管，使管路做一定角度的
转弯。

在管道系统所使用的全部管件中，约占80%的比例；通常，对不同材质或壁厚的弯头选择不同的成形工
艺。目前，制造厂常用的无缝弯头成形工艺有热推、冲压、挤压等。

河北源科管道生产的弯头常用于化工、机械化工、电力厂、石油化工、机械制造、压力容器、造船业、
桥梁工程、重工设备、污水处理、输送、高压管道、各种管道输送领域。

大口径厚壁弯头差速挤出成形工艺是通过管坯的偏心设计来实现模口处管坯内外弧的差速流动，从而产
生弯曲形成弯头。通过管坯的偏心设计可以实现模口处管坯内外弧的差速流动，速度差值可达到预期设
想，但成形弯头的弯曲曲率未达到要求。通过对不同加载方案模拟结果的对比分析，得出了不同加载路
径对成形弯头弯曲曲率的影响规律，为进一步更深入的研究奠定了坚实的基础。

对焊弯头具有不同的生产工艺和流程，在加工中需要根据一定的情况进行生产和加工，不同性质的弯头
管件在加工中需要注意一些事项。以合金弯头为例，若做长半径合金弯头，首先要要先选定钢管的规格
，提出管料，选用质量较好的钢管进行生产。合金弯头具有一定的扩径率，通过理论计算，一般扩径率
在43%－55%之间，倒推回去。短半径500mm的一般的扩径率为30%。选好原料后，按对焊弯头规格下料
，再考虑曲率半径， 比如，A403 WP304弯头，90°的弯头，通过其曲率可以算出下多长料可加工出90°
的弯头。通过理论计算可算出，然后以该长度为定尺进行切断。后把料进行热推制。因为有的弯头处理
不当后，就会扭曲，这是不允许的。



源科管道质量好(多图)-吐鲁番A403 WP304弯头由河北源科管道制造有限公司提供。河北源科管道制造有
限公司位于河北省盐山县工业区。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前源科管道在弯头中享有良好的
声誉。源科管道取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。源科管道全体
员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司还是从事聚氨酯保温管，预制直埋聚氨酯
保温管，聚氨酯保温管生产厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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