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产品名称 胶辊加工方法 胶辊加工 健睿电子机械有限公司

公司名称 苏州健睿电子机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市吴江区同里镇屯村邱舍经济开发区东古路
中段456号

联系电话  13073303083

产品详情

硅橡胶的品种较多，按其化学组成分类：分为二甲1基硅橡胶、甲1基乙烯基硅橡胶、甲1基苯1基乙烯基
硅橡胶、氟硅橡胶、腈硅橡胶、亚苯1基硅橡胶、硼硅橡胶、室温硫化硅橡胶。

按其外观形态于交联机理分类 硅橡胶可分为以聚合度5000-10000的线型硅氧烷聚合物，胶辊加工方法，
为主要成分的混炼型，以聚合度100-2000的线型硅氧烷聚合物（油状）为主要成分的液体状态两类。

国外商品一般都按用途分类，厂家生产的产品根据胶的化学结构、组成、分子量等的不同而定以各种品
级牌号。HTV硅橡胶通常以加入部分填料的基料形式或者以加入大部或全部配料的胶料形式出售，而RT
V硅橡胶则全部都以胶料形式出售。至于胶料中的补强填料和增容填料的品种、用量、增塑剂、硫化体
系以及特种添加剂等都是变换的，有各自的商品牌号。

要使油墨的触变性控制在印刷适性范围内，尽量在恒温恒湿的环境下进行印刷。在不影响版面均匀、充
分刷墨的条件下，胶辊加工设备，尽量减少机器上墨辊的支数，以降低印刷时的摩擦系数。调整好机器
上墨胶辊、水辊位置，胶辊加工哪家好，防止因墨辊与墨辊间、墨辊与版面间或水辊与版面间接触过紧
，胶辊加工，摩擦系数大引起异常温升从而使油墨变稀。另外要控制好墨斗辊转动的行程，若墨斗胶辊
转到行程大温升也高，油墨也容易变稀，当印刷速度高时，墨斗胶辊的转到行程要尽量调小一点，通过
把墨斗钢片与墨斗辊的间隙适当调大一点，老满足印刷供墨要求。

印刷胶辊的技术点击次数：油墨传递性:胶辊在传墨方面的要求与橡皮布不同，胶辊要求吸墨量大而传墨
率低。这样，在胶辊上就可以经常储存较多的油墨，有助于保持均匀地输送油墨，以便当机器开印时可
以在很短时间内使油墨系统达到均匀，由于胶辊上吸附的油墨量大，所以传墨率虽低，却仍能传递足量
的油墨到印版上去。

适应性:要求在不同的温湿度条件下，胶辊的各项性能及尺寸均无变低在低温条件下要求胶辊不变硬，保



持良好的传摄性。在较高温度条件下，要求胶辊不发枯，不烂胶。在运转过程中要求胶辊生热小，以保
持恒定的油墨枯度。

胶辊加工方法-胶辊加工-健睿电子机械有限公司由苏州健睿电子机械有限公司提供。苏州健睿电子机械
有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈
社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。健睿胶辊——您可信赖的朋友，公司
地址：苏州市吴江区同里镇屯村邱舍经济开发区东古路中段456号，联系人：袁大有。
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