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产品名称 淮南挤压铝型材 挤压铝型材配件 康丰新材料

公司名称 宣城康丰新材料科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省宣城市宣州区寒亭镇卫浴开发区

联系电话 18225850550 18225850550

产品详情

Mg、Si和Mg2Si的量应取多少为好?

建筑铝型材必须具备一定的力学性能。在其他条件相同时，其抗拉强度、屈服强度随含量
增加而升高。6063台金的强化相主要是Mg2Si相，到底Mg、Si和Mg2Si的量应取多少为好？
Mg2Si相是由2个镁原子同1个硅原子组成，淮南挤压铝型材，镁的相对原子质量为24．3l，
挤压铝型材生产厂家，硅的相对原子质量为28．09，因此Mg2Si化合物中，镁硅的质量比
为1．73：1。合金的均匀化处理能提高挤压速度，同未均匀化处理的铸锭相比，大约可使
挤压力降低6％-10％。均匀化处理后冷却速度对组织的析出行为有重要的影响。对均热后
快冷的铸锭，Mg2Si几乎能全部固溶于基体，过剩的Si也将固溶或以弥散析出的细小质点
存在。这样的铸锭可以在较低温度下快速挤压，并获得优良的力学性能和表面光亮度。在
铝型材挤压生产中，以燃油或燃气加热炉替代电阻加热炉可收到明显的节能降耗效果。合
理地选择炉型、燃烧器及空气循环方式可使炉子获得均匀稳定的加热性能，达到稳定工艺
提高产品质量的目的。

挤压温度要结合挤压速度来调节

这就是大家常说的三温：铝棒温度、模具温度、挤压筒温度，另一个就是挤压速度一定要
控制好。出口温度出口温度应保持在550-575°C之间，起码也要在500-530°C之上，不然
铝合金内的镁和就不能熔化而影响金属性能。但能高过固熔相线，太高的出口温度会导致
撕裂现象，并且影响型材的表面品质。挤压温度铝棒温度要结合挤压速度来调节，使挤压
温差不低于溶线温（Solvus



temperature），挤压铝型材配件价格，也不高于固相线温度（Solidus temperature），即620
°C。不同的合金有不同的溶线温度，比如6063合金的溶线温度是498°C，而6005合金的
溶线温度则是510°C。

汽车工业铝材轮圈在铸造冷却的进程中，会因为熔液的流速、冷却等因素把持不良而产生
紧缩及裂缝等缺点，影响到轮圈的强度无奈通过曲折测试。本文由铸造的基本程序以及轮
圈的铸造进程理解汽车轮圈铸造问题产生的起因，评估如何藉由盘算机帮助剖析的方法来
帮助解决汽车轮圈铸造时所产生的问题1. 金属铸造基本实际 金属铸造程序分为三个步骤
，挤压铝型材厂家，加热、将熔化的的金属灌注到模穴中、Z后冷却及凝固。 2.
汽车轮圈的铸造问题 汽车轮圈的铸造，模具总共分为上模、下模以及左右两个模具四个
局部组成。因为金属铸造在冷却的进程中会产生紧缩，因此在模穴的体积设计须要比原尺
寸大，同时也设计缓冲区让融熔液体贮存在缓冲区中，在金属冷却紧缩时能加以弥补。3.
铸造剖析软件评估 

淮南挤压铝型材-挤压铝型材配件价格-康丰新材料(诚信商家)由宣城康丰新材料科技有限公司提供。“工
业铝型材,工业型材”选择宣城康丰新材料科技有限公司，公司位于：安徽省宣城市宣州区寒亭镇卫浴开
发区，多年来，康丰新材料坚持为客户提供好的服务，联系人：胡经理。欢迎广大新老客户来电，来函
，亲临指导，洽谈业务。康丰新材料期待成为您的长期合作伙伴！
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