
黄浦丝杆升降机 赛德减速机 JWM丝杆升降机

产品名称 黄浦丝杆升降机 赛德减速机 JWM丝杆升降机

公司名称 德州赛德减速机有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州经济开发区晶华大道587号

联系电话 15069252919 15069252919

产品详情

丝杆升降机热处理工艺状态

滚珠丝杆升降机热处理工艺状态

滚珠丝杆升降机本身的加工质量受制造精度、轴向间隙和热处理工艺状态的影响非常大，在这里非常容
易忽视的因素是热处理工艺状态的影响。显然，要使滚道表面不产生裂纹及压陷，就要求滚道表面除具
有充分的硬度以外，还必须具有充分的硬化层深度和心部硬度。据外国数据介绍，滚道硬化层深度应随
滚动体的增大而加厚，深度可超过6mm以上，心部硬度也应较高，这样滚道才会有较高的抗压溃能力。
因此滚珠丝杆升降机滚道表面淬硬层深度不足，JWM丝杆升降机，心部硬度偏低，也是造成其毁坏的原
因之一。

滚珠丝杆升降机转台结构钢度

滚珠丝杆升降机是传递转台与底盘间各种载荷的重要部件，其本身刚度并不算太大，主要依靠支承它的
底盘和转台的结构刚度。从理论上讲，转台的理想结构为大刚度的圆筒状，以便能让转台受到的载荷分
布均匀，但受整机高度限制不太可能做到。对转台进行的有限元分析结果显示，转台与滚珠丝杆升降机
相连的底板变形很大，大偏载情况下更为严重，导致载荷集中作用在小部分滚子上，进而增加了单个滚
子所受到的压力;尤其严重的是转台结构的变形会更改滚子与滚道的接触情况，大大减少接触长度并造成
接触应力大幅度增加。

丝杆升降机在使用中怎么测温

丝杆升降机是一种常见的机械部件，它的结构简单，螺旋丝杆升降机，安装方便，黄浦丝杆升降机，可
以应用在很多工况中，对外部环境要求小，所以使用也越来越广泛。温升对丝杆升降机的使用有一定的
影响，很多客户询问我们如果丝杆升降机在使用过程中，怎么样才能测量出来它的温升呢？今天我们的
技术人员来告诉大家如何解决：



一般情况下，丝杆升降机运行中，各零部件的温升测量，可以采用电阻法与温度计法。

电阻法：金属导线的电阻值随着温度的升高也相应地增加，在—‘定的温度范围内，其电阻值与温度之
间存在一定的函数关系，应用这一原理，可以通过测量绕组的电阻值来测定其温度，称为电阻法测温。
采用电阻法时，先用电桥测出绕组冷态直流电阻RI的数值，并记录当时的环境温度(室温)小当减速机运
行一段时间后，再测量绕组的热态直流电阻贝：代入公式即可求得绕组的温度c2.

温度计法：这是一种简便的直接测量温度的方法，常用酒精温度计进行测量。测量时，可将温度计紧靠
在被测轴承表面或定子铁心上，读取温度示值。测量绕组温度时，可将温度计插入升降机吊装螺钉孔内
进行，所测得的温度值为绕组表面温度，再加上热点温差(B级绝缘取10。c)就是减速机绕组热点温度。
把升降机的温度减去环境温度就是减速机的温升。

丝杆升降机运行过程中常有的噪音，这噪音多来源于箱体内部的齿轮。而齿轮传动系统中有一个噪音控
制，那么噪音的制造原因及对策是什么？

1 、系统指标检定

在装配前零部件的加工精度及对零部件的选配方法（完全互换，SWL丝杆升降机，分组选配，单件选配
等），将会影响到系统装配后的精度等级，其噪声等级也在影响范围之内，因此，装配后对系统各项指
标进行检定（或标定），对控制系统噪声是很关键的。

2、装配同心度和动平衡

装配不同心将导致轴系运转的不平衡，且由于齿论啮合半边松半边紧，共同导致噪声加剧。高精度齿轮
传动装配时的不平衡将严重影响传动系统精度。

3、 齿面硬度

随着齿轮硬齿面技术的发展，其承载能力大、体积小、重量轻、传动精度高等特点使其应用领域日趋广
泛。但为获得硬齿面采用的渗碳淬硬使齿轮产生变形，导致齿轮传动噪声增大，寿命缩短。为减少噪声
，需对齿面进行精加工。目前除采用传统的磨齿方法外，又发展出一种硬齿面刮削方法，通过修正齿顶
和齿根，或把主被动轮的齿形都调小，来减少齿轮啮入与啮出冲击，从而减少齿轮传动噪音。

黄浦丝杆升降机-赛德减速机-JWM丝杆升降机由德州赛德减速机有限公司提供。黄浦丝杆升降机-赛德减
速机-JWM丝杆升降机是德州赛德减速机有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页
面或图片上的联系电话，索取联系人：销售热线。
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