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产品详情

通常情况下，客户对自动拧螺丝机有四个要求，分别是稳定性、性、效率性、智能性。每当客户咨询了
解自动拧螺丝机设备的时候，都会这些问题，其中螺丝孔定位的性也客户关注的问题之一。在此，小编
以客观的角度，简单的讲述如何定位自动拧螺丝机的螺丝孔？

从宏观的角度来看，自动拧螺丝机是通过机架固定螺丝电批、治具固定产品、程序控制机器运行的。所
以螺丝孔能否定位涉及到几个方面，整体结构设计、治具定位设计、软件系统设计。自动拧螺丝机的整
体结构设计除了保障机器的美观人性化之外，还需要保障整个机器的牢固稳定性，尤其要经得起时间的
考验。治具设计也需要保障其性，不然无法保障锁付产品的牢固性，直接影响定位的性。当然，在自动
拧螺丝机的螺丝孔定位中，更为重要的是一套成熟完整的软件控制系统。在所有自动化设备中，软件系
统直接控制整个机器设备的运行，是机器设备的指挥中心，必须保障零错误。

简单的说，自动拧螺丝机是通过稳固美观人性化的机架、精密的治具、成熟完善的程序进行螺丝孔定位
的。定位是否主要取决于软件控制系统。

消防指示灯多工序自动拧螺丝设备

  消防指示灯即常见的消防指示牌，安全出口等，商场、写字楼、工厂、学校、居民住宅、大型公共场
所建筑（电影院、美术馆、游乐场）等都必须配置。主要起到安全疏散及指引方向的作用。消防指示牌
结构并不复杂，但在生产过程中却需要消耗大量工时。

主要是拧螺丝工序，螺丝供给器，生产中需要将产品组装然后进行拧螺丝工序，上下各2颗螺丝来紧固铝
合金边框，螺丝穿过铝合金边框，将上下边框与左右两侧的塑料边框紧固，铝合金材质较硬（边框较厚
），需要先进行钻孔作业，通常钻孔和拧螺丝是分开作业，螺丝排列机，这样增加了工序，需要较多人
工，增加了生产成本。传统方式在拧螺丝工序中也消耗大量工时，NSBI螺丝供给器，同时，还会出现螺
丝打偏等现象，影响产品质量。



了解自动上螺丝机需要从结构图、实物图入手，直观的画面更容易记住理解其结构、功能、工作流程等
。本文以自动上螺丝机结构图为基础，为您详细讲解其结构组成、运行流程等，让你用很快的时间了解
自动上螺丝机。

从外观上看，自动上螺丝机的结构主要由电控柜、治具、工作台、电批、伺服、电机、气缸、铝型材机
架等组成。从自动上螺丝机的运行流程来看，螺丝排列机厂家，其主要有上料机构、送料系统、锁付系
统、下料系统组成。自动上螺丝机可以称为两轴自动锁螺丝机，也可以称为多轴式、工作台式、固定式
自动上螺丝机，同时需要人工上料到治具，所以也称为半自动上螺丝机。

对于众多企业的负责人来说，也大大的加大了选择自动锁螺丝机、自动组装机的难度。传承德国先进设
计理念，不断创新技术，始终以行业先进的技术精工制造自动锁螺丝机，其能够24小时稳定运行6年以上
就是技术先进、质量过硬表现之一。同时，新出现的厂家往往组织结构不完善，尤其是售后服务几乎为
零。通常情况下，只有如虎雅一样的老牌厂家才能在建立完善的自动锁螺丝机、自动组装机售后服务体
系。保障您的生产线稳定运行！

许多客户在了解自动打螺丝机相关技术内容的时候，都会问有哪些易出故障，如滑牙。即使如此，也不
能完全保障机器设备不出问题，因为还有不少的“元凶”将会导致自动打螺丝机滑牙，本文就易见故障
为您详解其来龙去脉。

自动打螺丝机出现卡机、滑牙（拧不紧）、花头，这些都是由螺丝质量不好引起的或是厂家为解决螺丝
质量不好而改动设计尺寸而引起的；另外就是机器本身的问题如所使用的材料、工艺及电子零件所使用
的品牌而引起的问题，而这些都不是很大的问题，因为有实力的厂家都能解决这个问题，而且也不会出
现这样的问题，如中国自动化设备-虎雅。

卡机就是因为螺丝的次品而导致，而所谓的滑牙、花头，有两个原因造成。一；自动打螺丝机结构设计
问题，螺丝排列机，二；螺丝机厂家为解决上述异形螺丝而将所有螺丝机通道加大，包括电批鼻嘴，电
批鼻嘴内径太大就是引起浮牙、花头的原因！

螺丝排列机厂家-跃顺工业设备-螺丝排列机由深圳市跃顺工业设备有限公司提供。深圳市跃顺工业设备
有限公司是从事“螺丝排列机,螺丝供料系统”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您
提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：李S。
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