
中温型锌锰系磷化液防重锈型磷化

产品名称 中温型锌锰系磷化液防重锈型磷化

公司名称 菏泽知行环保科技有限公司

价格 12.00/千克

规格参数

公司地址 牡丹区东城街道亿联世贸中心01034号

联系电话 0530-5585186 15020294158

产品详情

ZX-317中温锌锰系磷化液

一、产品应用：

ZX-317中温无渣锌锰系磷化液本品为中温条件下使用的钢铁表面耐蚀锌锰系磷化处理剂，可在短时间内
使钢铁件表面形成一层均匀致密的磷化膜，膜呈黑灰色、细致均匀、耐蚀性***（硫酸铜点滴试验可大于
10分钟）、抗磨性能好，***用于轴承缸套、活塞环、汽摩配件、各种机械部件等磷化质量要求较高领域
的黑色磷化处理，磷化后的工件也可作为涂装前的表面处理，增强漆塑层和铁件的结合率，防止喷涂后
掉漆、起皮，漆塑层附着不***现象出现。

 

二、产品优点：

1、经本品处理后的钢铁表面磷化膜致密且耐蚀性强，增强了基体与涂层的结合力；

2、本品不含毒性物质，不产生有害气体，循环使用且寿命长，综合成本低，使用方便。

 

三、操作流程：

工件经脱脂除油处理后→水洗干净→酸洗除锈→水洗干净→XF-416表调剂浸泡→ZX-317磷化液处理→热
水洗→水洗干净→浸防锈油、封闭剂或直接喷涂均可

四、操作说明：



序号 使用说明 使用方法 备注
1 ZX-317中温磷化液 10%兑水使用
2 处理温度 70～80℃；
3 处理时间 浸泡10～25分钟
4 PH值 2-3（Ph值一般在2.5左右）
5 总酸度（点或度） 45-20
6 游离酸度（点或度） 5.1-2.5

五、操作维护： 

1、按工艺所需向槽中加入自来水，再边搅拌边加入ZX-317磷化液，加温至所需温度即可使用；除油除锈
工序对表面磷化处理很重要，除锈干净后水洗再经表调剂处理方可磷化；

2、工序间水洗要***，抖动漂洗多次，水洗池要经常更换，保持水质干净，采用溢流。工件暴露在空气
中的时间要尽量短，磷化后的工作尽量远离处理槽液存放；

3、药液使用一段时间后有效成分降低，应适时补加ZX-317磷化液维护好槽液，具体测定方式见附注，槽
液应定期清除沉淀物和液面异物；

4、本处理槽液为酸性溶液且加温操作，操作时应带***手套，做好劳动保护。在清洗过程中应避免药剂
粘及皮肤、口和眼睛内，否则立即用大量洁净水冲洗干净，感觉不适时应及时就医。

 

六、包装贮存：25公斤/桶，存放于阴凉处2年有效。
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