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产品名称 河南防火板复合风管开槽机
北京一峰达科技公司

公司名称 北京一峰达科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京房山区城关街道顾八路一区一号

联系电话 13552502309 13552502309

产品详情

复合风管切割机

防护一、等离子切割过程中，需要佩戴的防护眼镜，复合风管切割机生产厂家，避免弧光睛的灼伤。

防护二、应需要佩戴多层过滤的防尘口罩。

防护三、水下等离子切割时产生的会被水吸收，可以说基本就没有伤害。

除此之外，风管切割机厂家，对于如何延长等离子切割机易损件使用寿命的方法之一就是应该保持等离
子切割机的相关部件与等离子气体的干燥和洁净，防火板复合风管开槽机现货，等离子切割机易损件是
需要干燥并且洁净的等离子气体才可以正常工作，带有油渍或水分的等离子切割气体会缩短切割机易损
件的使用寿命。

防火板复合风管的特点

板材采用机械化生产，表面光滑、平整，提高了空气输送的效率，漏风率仅为铁皮风管的10%。不论在
生产、制作、安装，还是在使用过程中，均不产生对环境有害的物质，不生锈、不发霉、不积尘，河南
防火板复合风管开槽机，无玻璃纤维风管的粉尘及纤维，无异味；导热系数低，保温性能佳；具有良好
的隔音、吸音性能，无铁皮风管收缩和扩张时产生的噪音。不燃、抗折、耐压、施工快、成本低，使用
寿命长达20年。

一；面式出风，风量大，防火板复合风管开槽机哪家好，无吹风感。系统采用整个管道壁纤维渗透空气



及微孔射流的特有面式出风模式，出风面积大，风量大，风速低，无吹风感，舒适度佳.

二；整体送风均匀分布。索斯系统通过整个管壁的纤维缝隙或均匀分布的经过设计的多排小孔出风，空
气分布每点均匀一致，实现真正理想的整体均匀送风。

三；防凝露。索斯系统通过整体管道壁纤维渗透冷气，在管壁外形成冷气层，使管壁内外几乎无温差，
解决凝露问题，不需要管道保温。

复合风管施工工法

工艺原理：以改性氯氧镁水泥为胶结材料，以无碱玻璃纤维布为增强材料，以绝热用泡沫塑料为芯材在
工厂制成成片板材，在施工现场根据实际情况放样、划线、切割、粘结成型，待强度合格后再分组吊装
，各段风管组对后通过胶粘联接成一体。

工艺流程：

1.施工准备：根据施工现场情况及设计图纸，画出风管加工草图。

2.板材切割：直管采用平台切割，变径、三通、弯头等异径管件板材采用手提切割机。切割时，切割线
平直，板对角线长度误差小于5mm。梯阶线、切割线与板面成90°。风管左右板与上下板粘接处切割成
台阶形。台阶线的深度15mm。

3.风管制作

直管制作

首先用刀将侧面板的梯阶形保温层刮去，保证梯阶平整。

在左右板侧面的台阶处敷上胶，均匀饱满不缺浆。

把风管底板放于组装架上，将左右侧板插在底面板边沿，左右侧板与上下板对口纵向粘结方向错位100m
m，然后将上面板左右侧板间。用龙门架形箍定位，再用捆扎带将组合的风管捆扎紧。捆扎带间距650m
m，捆扎带与风管四转角接合处用90°护脚保护。

捆扎好的风管周长小于2000mm 时，对角线误差不大于3mm；周长大于2000mm 以上时，对角线的误差
不大于5mm，风管内角加临时支撑保证转角90°。清除挤压出来的余胶，确保连接处无空隙，风管外壁
无残胶。

河南防火板复合风管开槽机-北京一峰达科技公司由北京一峰达科技有限公司提供。北京一峰达科技有
限公司是一家从事“角钢法兰生产线，角钢法兰焊接机，咬口机，合缝机”的公司。自成立以来，我们
坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“北京一峰达”品牌拥有良好口
碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使一峰达机械在成型设备中赢得了客户的信任，树立了



良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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