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产品详情

数控车床新手操作须知

刚刚从事数控车床的操作人员缺少实际的机械加工经验；也有很多操作者是从来没有接触
过机械加工和编程的，那他们要学习数控车床操作，困难是非常巨大的。对于这些初学数
控车床的人员，掌握一定的数控车床操作技巧是非常重要的。一方面他们可以避免发生车
床碰撞事故，导致车床损坏；二是可以在较短的时间之内，能够迅速提高操作者的数控车
床操作技能，胜任本职工作，为单位创造经济效益。 今天我们就针对这些刚接触数控车
床的操作人员，介绍了一些数控车床的操作技巧的理论知识，希望对刚刚从事的数控车床
的操作者来说有一些借鉴的意义。 首先，操作者需对操作的数控车床有一个全方面的了
解。了解车床的机械结构：要了解车床的机械构造组成；要掌握车床的轴系分布；更要牢
牢地掌握车床各个数控轴的正负方向；要掌握车床的各部件的功能和使用，譬如简单的气
动系统原理和功能，简单的液压系统工作原理和功能；另外要掌握车床各辅助单元的工作
原理和功能，譬如刀库、冷却单元、电压稳压器，电器柜冷却器等等单元的工作原理，功
能和使用方法，以及车床各个安全门锁的工作原理、功能和使用方法。 牢牢地掌握车床
的各操作按钮功能：知道怎么执行程序；怎么暂停程序后检查工件加工状态后，恢复暂停
状态后继续执行程序，怎么停止程序；怎么更改程序后再执行程序，诸如此类。

数控车床控制精度经验分享

数控车床其实在车工老师傅手里，都是很有灵性的，用数控车床加工精密轴承孔的时候，



孔公差可以控制到0.005mm以内，有些老师傅在精度能保证的情况下，可以控制到0.0001m
m，那么分析操作方法：1.首先把孔粗加工留余量0.15mm左右，清理干净车床导轨并加好
导轨润滑油。松开小拖板锁紧螺丝转动1°的角度后再把螺丝锁紧，小拖板多退几圈再往
前归零（目的是排除丝杆间隙）。2.换精车内孔刀（注意保证精车刀足够锋利，不然会产
生让刀弹刀的现象影响加工精度），先用大拖板和中拖板试切一刀，中拖板不动和刀具不
动原刀退回到孔口。试切后测量还剩多少余量，管你用什么量具，卡尺、千分尺、内径百
分表任你选.。3.数控车床的小拖板转动角度1°中拖板不动的情况下大托板往前移动50mm
就是0.8276mm！

在车床行业，一般把数控车床以轴数为标准，三轴以下的为低档，三至五轴为中，五轴以
上为。对工业来说，生产设备传统与现代区别的标志是传统车床和数控车床，这已成为行
业共识。车床单机智能化和自动化即数控车床是车床工业的方向，其高精、高细、高速、
柔性、智能，是现代工业的标志。现代装备业正在向制造方向发展，一是越来越高大，二
是越来越细小的，三是越来越复杂，生产工艺高度集成。中国车床行业经过几代人的拼搏
，从1949年只能生产简易皮带车床1600台到2008年车床生产到达61.7万台，成为大车床生
产国，60多年的发展，中国的车床行业发生了翻天覆地的变化，但与国外的车床相比，还
是有些差距的，只要体现在以下三个方面；其一，度、稳定性、可靠性等差距。比如五轴
联动数控车床国外产品连续1500H没有故障，国产大约1000H，相差1／3.其二，数控系统
的差距。数控系统是数控车床的，德国西门子、利勃海尔和日本的马扎克、法拉克掌握着
数控系统的高水平，利勃海尔数控系统16个软件包的费用接近母机费用，软件和母机一起
卖，不分开出售，软件利润非常高。目前国内车床企业使用的中车床的数控系统基本都是
国外进口。其三，其他关键配套件差距。大连车床可以向水平追平95％，但剩下的5％不
是一个企业甚至一个行业能够做到的，包括钢铁原料、标准件、螺钉、螺帽等，需要提升
国家工业整体水平。此外，工艺、检测等环节目前也达不到世界先进水平。
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