
金属挤压机挤压杆 中山金属挤压机挤压杆 雨晗工模具

产品名称 金属挤压机挤压杆 中山金属挤压机挤压杆
雨晗工模具

公司名称 洛阳雨晗工模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省洛阳市西工区红山乡下沟工业园龙腾北路
付3号

联系电话  13503790055

产品详情

挤压杆固定装置

金属挤压机挤压杆是一端固定起来的，今天要讲的就是这个固定装置，所述固定装置将所述挤压杆固定
装配于挤压梁上；所述固定装置包括压盖和锁紧环；所述压盖直接安装在所述挤压梁端面上，中山金属
挤压机挤压杆，所述压盖上安装有至少两个压紧装置；所述压紧装置通过所述锁紧环将所述挤压杆压紧
在所述挤压梁端面上。在安装挤压杆时，金属挤压机挤压杆多少钱，挤压杆和挤压梁之间会保留间隙，
金属挤压机挤压杆生产加工，但在挤压杆安装完成后，压紧装置便会向内压紧挤压杆，这样，挤压杆和
挤压梁之间没有活动间隙，使得二者定位准确，。

金属挤压机挤压杆是指将挤压机主缸内产生的压力传递给挤压筒内的锭坯，使锭坯产生塑性变形从挤压
模孔中流出，形成挤压制品用的挤压工具。挤压杆一般是圆柱形整体结构，可分端头、杆身及根部。在
大吨位挤压机上，挤压杆做成变断面的，以增加纵向抗弯强度。此时挤压简应具有变断面的内孔。

洛阳雨晗高素质的技术队伍和良好的售后服务，使公司生产的产品超越于同行企业，
已成功应用于许多国内外大、中型企业，建立了良好的合作伙伴关系。

关于金属挤压机挤压杆出现的各种问题，这里雨晗厂家统一回复：铝材挤压机挤压杆怎么安装才是合适
的？



挤压杆的外径根据挤压筒的内径确定。卧式挤压机挤压杆的外径一般比。筒内径小4～10mm。挤压杆在
高温下工作，其端头有可能发生塑性变形而被镦粗。实心挤压杆的端头直径应做得小些，而空心挤压杆
的端头内径则应大些，金属挤压机挤压杆生产批发，以免变形后换用大穿孔针时放不进去。为了避免应
力集中，挤压杆的根部的过渡部分应做成锥形，并有较大的圆角，其半径为R≥100mm。

我们是一家生产铜、铝材挤压筒、挤压杆、穿孔针、模套、模垫、膨胀挤压饼及生产12500T以下挤压机
配件、锻造各种模具的企业，欢迎致电咨询！

金属挤压机挤压杆多少钱-中山金属挤压机挤压杆-雨晗工模具由洛阳雨晗工模具制造有限公司提供。洛
阳雨晗工模具制造有限公司是从事“挤压筒,内衬,挤圧杆,穿孔针,挤压工模具开发,设计,制造”的企业，公
司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：王总。
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