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汽车模具钢材

一、工艺设计前的准备工作

在拿到冲压件进行工艺设计前，必须查阅有关资料，以便明确
产品的具体要求、现有的条件等，为设计合理而可行的冲压工艺做好 必要的准备。 这些资料主要有：
1， 2， 3， 零件图或产品图，可以参考的模型。 冲压件的公差。
类似零件的成型性及作业性的有关资料、曾出现的各种质 量问题及解决方法。 4，
关于产品所用钢材的有

关资料，如材料的各项性能参数 值，潮州五金模具钢，表面质量等。 5， 6， 7，
各种摸具设计的标准和模具零件的规格。 现有压力机的参数和附属装置、生产率等方面的资料。
产量和要求的时间。

通过对零件图和拉深件图的研究， 应该了解该零件所应具有的功
能、所要求的单个零件的强度，表面质量以及相关零件之间所要求的 相关精度。并明确下列事项： 1，
零件轮廓、法兰、侧壁及底部是否有形状急剧变化的部 分、负角的部位等，以及其他成形困难的形状。

汽车模具钢材

汽车超高强钢板热压成型模具材料的加工

国内汽车模具企业通常采用两种方法加工淬硬钢模具：一种是大多数企业采用的传统的磨削加工；另一
种是少数企业采用的高速硬态铣削加工。



相比于传统的磨削加工而言，高速硬态铣削加工具有加工柔性好、无污染及生产效率较高等优点，所以
，汽车淬硬钢模具高速硬态铣削加工，必将成为我国汽车超高强钢板热压成型模具制造业重点研究和发
展的关键技术之一，五金模具钢价格，对研究汽车超高强钢板热压成型模具的制造水平和推动汽车模具
行业的发展具有重要的现实意义。

下面主要从高速切削力因素、高速切削方法优化及高速切削刀具材料选择等三个方面作一个简单探讨。

1.影响硬态切削力的因素

主要包括切削速度、切削深度、进给量、后刀面磨损量及工件硬度等因素。

大量的试验研究表明：随着切削速度的提高，切削力随之增加。当切削速度超过某一特定值后，切削力
会减小。高速铣削淬硬钢，轴向力（Z轴）远远高于其他两个分力，为主切削力。刀具磨损及刃形对切
削力影响大。随着刀具磨损的加剧，五金模具钢型号，切削力分量都增加，研磨的刀刃比倒棱的刀刃产
生的切削力更大一些，轴向切削深度增加，切削力增加。

2.高速铣削淬硬钢模具工艺参数优化

由于高速切削与传统的切削机理不同，目前，高速铣削淬硬钢模具不能简单地沿用常规铣削相关理论和
概念。因此，国内外一些学者对高速铣削淬硬钢模具工艺参数进行优化研究，采取的方法主要有：用试
验优化的方法、试验优化与算法优化组合的方法。这些方法主要是以切削速度、进给量及切削深度等主
要切削参数为设计变量，设定优化目标，在高速铣削试验的基础上，五金模具钢批发，采用优化算法建
立模型，找到切削参数的搭配。常用的试验方法为正交试验，优化算法应用较多的为遗传算法、粒子群
算法、蚁群算法等，并与人工智能方法相结合，在高速切削工艺参数优化的研究中取得了一定效果。

3.高速切削刀具材料选择

由于汽车超高强钢板热压成型模具的轮廓尺寸大小不一、型面复杂，存在大量的沟槽、转角、凸起和凹
陷等，为了保证淬硬钢模具的表面质量，一道工序通常要求同一把刀完成，所以，要求刀具硬度高、耐
热性和化学稳定性好，具有良好的抗冲击、耐磨损等特性。

刀具材料主要选择涂层硬质合金、PCBN及陶瓷等，具主要特点是抗粘结能力比硬质合金强，PCBN的主
要特点是硬度高、耐磨性和耐热性好，在淬硬钢模具的铣削加工中，PCBN的相对性能较好。

如果不是很清楚冷作模具钢的性能，肯定会问将冷作模具钢当作热作模具钢用可以么？首
先我们都知道冷作模具钢侧重硬度、耐磨性。含碳量高，合金元素以增加淬透性，提高耐
磨性为主。然而热作模具钢对硬度要求适当，侧重于红硬性，导热性，耐磨性。
由于冷作模具的正常报废原因一般是磨损．也有因断裂、崩力和变形超差而提前失效的。
因此要求具有更高的耐磨化模具工作时承受冲压力大．又由于形状复杂易于产生应力集中
，所以要求具有较高的韧性；模具尺寸大、形状复杂．所以要求较高的淬透性、较小的变
形及开裂倾向性。



潮州五金模具钢-隆际五金顶针批发-五金模具钢价格由深圳市隆际五金模具钢材有限公司提供。深圳市
隆际五金模具钢材有限公司是一家从事“模具钢材,模胚,顶针,司筒”的公司。自成立以来，我们坚持以
“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“,进口,”品牌拥有良好口碑。我们坚持
“服务至上，用户至上”的原则，使隆际钢材在型材中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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