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产品详情

广州市普同实验分析仪器有限公司——双螺杆挤出机

如何挑选一套适合自己的再生塑料造粒机，哪里的塑料造粒机好又划算？塑料造粒机的种类很多，我们
常见的有废旧塑料造粒机、塑料再生机。废塑料回收机，全自动水料机，珍珠棉袋塑料造粒机等，这些
都离我们生活不是很远。随着塑料行业的广泛应用，越来越多的朋友们瞄准了塑料造粒机的市场。想必
想投资塑胶行业的朋友一定很想知道怎样选购适合自己的塑料造粒机，需要考虑哪些因素？目前各地市
场上的塑料机械各式各样，价格也相距甚大！有很多朋友都疑惑，双螺杆挤出机订做，有说贵的是坑人
的，有说划算的是废弃物的！什么样的说法都有。双螺杆挤出机 

广州市普同实验分析仪器有限公司——双螺杆挤出机

1、要根据用户自己的规模、产量、塑料原料等实际情况挑选适合的塑料造粒设备，比如原料的供应量、
投资预算、厂房的供电供水情况等。2、用户可通过纵向或横向的比较来挑选性能参数、有效的塑料造粒
机。“纵向”就是塑料造粒机关键性能参数应满足行业标准，根据行业标准审视。“横向”是根据国内
外同类塑料造粒机的性能参数进行比较。

双螺杆挤出机 

广州市普同实验分析仪器有限公司——双螺杆挤出机

机器工作中的稳定性、可靠性、安全性和使用期是挑选塑料造粒机的一项重要指标。机器的稳定性多表
现在设备结构及辅助系统软件在各循环周期时间中运行得是否平稳，在无撞击的静音下工作中，噪声不
得超过行业标准。这些情况与机械设备方面的制造、装配精密度有关，也与塑料造粒机连接装置的有效
设计及其结构有关。可靠性及使用期，关键体现在塑料造粒机的系统软件刚性方面，与减速器、轴承座
、挤出机螺杆、料筒、十字连接器及其轴承的结构、尺寸以及材料及其热处理工艺等有关；这些部件是



塑料造粒机的关键支承件和磨损件，直接危害着使用期。塑料造粒机安全阶段，是预热挤出机螺杆、料
筒的防止启动，当挤出机螺杆的物料未达到温度和保温时间，是禁止启动的，否则会发生事故。
双螺杆挤出机

广州市普同实验分析仪器-双螺杆挤出机

挤压温度低或螺杆剪切过弱，物料塑化不充分，出现料疙瘩，在牵引作用下，造成断条。

配方系统中的低熔点助剂(包括EBS或PETS等。)，在螺杆剪切弱或螺杆与机筒间隙增大、剪切弱的前提下
，导致塑化不良和断裂。

原料性质的差异或变化。共混成分在同一温度下流动性差异过大，流动性不一致或不完全兼容(包括物理
缠结和化学反应)，理论上称为相分离。相分离一般不会出现在共混挤出中，多发生在注射过程中，但M
FR差异过大时，在螺杆相对剪切弱的前提下，可能会发生断裂。

广州市普同实验分析仪器-双螺杆挤出机

共混成分粘度的变化:对于同一材料，如果MFR降低，硬度、刚性和缺口增大，批量材料的分子量可能比
以前大，导致粘度增大。在原加工温度和工艺的作用下，塑化不良。此时，可以通过提高挤出温度或降
低主机螺杆转速来解决。

排气不畅。加工温度过高，螺杆局部剪切过强，螺杆局部过热，阻燃剂等助剂分解，汕尾双螺杆挤出机
，释放气体，真空不立即排出气体，气体困在材料中，在牵引力下断裂。材料受潮严重，加工水蒸气未
及时通过自然排气和真空排出，被困在材料中，在牵引力下断裂。

广州市普同实验分析仪器-双螺杆挤出机

天然排气或真空排气不畅(包括堵塞、漏气、垫片过高等)，造成有气(或汽)困在料条内，在牵引作用下造
成断条。

材料刚度过大，水温过低，过水过多，机头出料过软，过水立即变得很硬，在牵引力不匹配的作用下，
造成断条。这一现象常发生在PBT或PET、PC、AS、ABS等结晶速度极快或刚度极高的材料中，特别是小
型机械在进行试验时严重，此时提高水温，减少过水量，使进入切粒机的材料保持一定的柔软度，可以
解决问题。

广州市普同实验分析仪器有限公司——双螺杆挤出机

伴随着双螺杆挤出机的生产制造加工工艺越变越好，它不仅仅要进行加料塑化等工作任务，海要进行脱



水，干燥等技术，为了更好地满足用户的不同的需求，双螺杆挤出机务必不断提高其工作效率，还需要
想办法提高所生产制造产品的产品质量。那么双螺杆挤出机如何提高i效率？它是这样提高质量的！一起
来看看！双螺杆挤出机

广州市普同实验分析仪器有限公司——双螺杆挤出机

双螺杆挤出机如何提高i效率？

1、提高工作效率是新型同方向旋转双螺杆挤出机开发设计研制的至关重要目标之一，它还可以通过提高
螺杆转速、提高塑化和混和水平等方式来完成。在相同螺杆转速下，扩大螺槽的深度可使输送量大幅度
的提升。     2、与此相对地必须螺杆的塑化和混和水平也随之扩大，这就必须螺杆能够承受更高的扭
矩。在高的螺杆转速下，物料在挤出机内的停留的时间降低，有可能使物料塑化熔融、混炼不是很充足
。  

双螺杆挤出机

广州市普同实验分析仪器有限公司——双螺杆挤出机

双螺杆挤出机是这样提高质量的：     1、塑化系统主要包含螺杆和机筒，为满足各种类型生产加工要
求，一般都将螺杆和机筒设计成积木式组合构造。依照每段的作用可将螺杆分为加料段、塑化段、混炼
段、排气段和挤出段。这些区段在挤出过程中有着不一样的作用，双螺杆挤出机加工成型，其构造不尽
相同，与之相对应的螺杆元件几何参数也各不相同，因而如何确定螺纹元件几何参数成为塑化系统设计
的关键。     2、对同向旋转双螺杆而言，中径比（即两螺杆中心距与螺杆半径之比）、螺纹头数以及
螺纹顶角之间存在一定的关联，不可任意设计方案，否则两螺杆之间会出现干预。为处理这个问题，笔
者根据两螺杆的运动轨迹获得螺杆的理论端面曲线，利用大型计算机辅助设计方案（CAD）软件的三维
实体造型作用，编制了双螺杆几何造型程序，实现了双螺杆三维实体图形显示，获得了各种类型规格自
清式螺纹元件的几何参数，并检验两螺杆的啮合情况。    双螺杆挤出机

双螺杆挤出机加工成型-汕尾双螺杆挤出机-普同(查看)由广州市普同实验分析仪器有限公司提供。广州市
普同实验分析仪器有限公司位于广州市番禺区大龙街旧水坑村开发路3号之四十101。在市场经济的浪潮
中拼博和发展，目前广州普同在造粒机中享有良好的声誉。广州普同取得全网商盟认证，标志着我们的
服务和管理水平达到了一个新的高度。广州普同全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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