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苏州博赢精密模具有限公司诞生于2005年，总占地面积20000平方米，投资总额达到2.2亿元，座落于历史
文化名城苏州，是国内有名的家电、汽车模具制造企业、汽车协会会员、高新技术企业、青岛模具协会
会员、苏州市湖南商会副会长单位、木渎商会副会长单位，芜湖医疗器械模具，专注从事冲压模具的设
计、制造、交付服务，并为客户提供冲压件生产服务，医疗器械模具价格，具备25T~1250T冲压设备。

冲压模具设计

(1)模具的导向机构精度。准确和可靠的导向，对于减少模具工作零件的磨损，避免凸、凹模啃伤影响极
大，医疗器械磨具厂，尤其是无间隙和小间隙冲裁模、复合模和多工位级进模则更为有效。为提高模具
寿命，必须根据工序性质和零件精度等要求，正确选择导向形式和确定导向机构的精度。一般情况下，
导向机构的精度应高于凸、凹模配合梢度。

(2)模具(凸、凹模)刃口几何参数。凸、凹模的形状、配合间隙和圆角半径不仅对冲压件成形有较大的影
响，而且对于模具的磨损及寿命也影响很大。如模具的配合间隙直接影响冲裁件质量和模具寿命。精度
要求较高的，宜选较小的间隙值;反之则可适当加大间隙，以提高模具寿命。
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连续拉伸模具指的是在冲压过程当中材料料带始终向一个方向运动的模具，医疗器械模具企业，如果模
具里面料带割断后向两个大概两个以上方向运动，辣么就叫做级进模;如果料带送料在模具里面实现，辣
么叫做自动连续模;如果是在一个冲压生产链上用差别工艺的冲压模具用机器手或其余自动化办法，采用
模具大概零件挪动实现工件冲压加工，辣么称为多工位模。

在消费升级和制造业升级的趋势下，各行各业的产品对模具的要求都有提高。模具一直以来都是以技术
和质量取胜，我国模具企业必须在技术产品更高层次基础上做出突破，加大研发投入，提高技术水平和
产出，使模具产品向着高精度，智能化，新型化等方向发展，从而满足制造业“中国制造 2025
”的新要求。

高精密化

尺寸的精度是制造高精密高质量、高科技含量产品重要的因素。

要做高精密模具，不外乎有设备和人才两个重要因素， 随着不断学习国外先进技术，中国的模具产业得
到了飞速发展。目前，国内已经发展出一批专门从事高精度模具制造的公司，但是在精密的领域，中国
模具跟国外高i端模具还有一定距离。

智能化

智能化是提高i效率的保障，随着各种配合模具生产的自动化设备（主要是机械手，智能化是提高i效率的
保障，随着各种配合模具生产的自动化设备（主要是机械手，机器人）的普及，以及模具内部标准件的
智能化程度提升，模具生产的效率将会越来越高。

新型化

随着技术革新，能否掌握新型模具设计与制造技术，是一家模具企业生存的命脉。掌握模具高新技术需
要深厚的设计和制造底蕴，这些高新技术也成为模具企业主打品掌握模具高新技术需要深厚的设计和制
造底蕴，这些高新技术也成为模具企业主打品牌的核i心优势，争取更优i质客户的重要筹码。

只要在技术上创新，做到模具新型化，即使价格高一些也会有大量的客户，这就是品牌的力量。

医疗器械磨具厂-苏州博赢精密模具公司-
芜湖医疗器械模具由苏州博赢精密模具有限公司提供。苏州博赢精密模具有限公司是江苏 苏州 ,冲压模
的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在博赢领导
携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创博赢更加美好的未来。
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