
山东砂轮 高速砂轮生产厂家 双立磨具

产品名称 山东砂轮 高速砂轮生产厂家 双立磨具

公司名称 山东双立磨具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省淄博高新区卫固镇傅傅山工业园区傅山路
1号

联系电话 13953319016 13953319016

产品详情

山东双立磨具有限公司是一家具有国内的磨具制造和技术研发能力的生产经营型企业。产品应用涵盖航
空航天、、汽车，钢铁，精密机械等智能制造诸多领域。磨具采用磨料包括SG磨料（SG）、单晶刚玉（
SA）、铬刚玉（PA）、棕刚玉（A）、白刚玉（WA）、微晶刚玉（MA）、黑碳化硅（C）、绿碳化硅
（GC）以及多种混合磨料。双立磨具不断进行科技，以诚信的服务，与广大的合作伙伴携手共进，共谋
发展，为中国磨具磨料行业的发展做出贡献。

不同陶瓷砂轮有着不同的硬度

不同的陶瓷砂轮有着不同的硬度，所以我们在使用时要选择合适的砂轮。如果陶瓷砂轮磨损太快，说明
对于特定加工的轧辊所选用的陶瓷砂轮太软，可采取以下改善措施：

提高陶瓷砂轮的线速度，提高拖板纵向进给速度，即工件每转拖板纵向进给量增加到砂轮宽度的2/3-3/4
；降低轧辊的速度。如果采取上述措施后尚未取得明显的磨削效果，说明陶瓷砂轮太软，不适用，应选
择硬一点的陶瓷砂轮。

如果磨削辊子时，陶瓷砂轮明显受阻吃力或很脏，钝化砂粒不易脱落，砂轮易粘着磨屑磨削，辊面出现
、拉毛，则说明选用的砂轮太硬，可采取以下措施改善。降低陶瓷砂轮线速度，提高辊子速度。

浙江磨具多少钱、浙江磨具设计、江苏替代进口砂轮有实力、浙江替代进口砂轮公司
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砂轮堵塞之磨料粒度

砂轮在使用的过程中会出现一些问题，特别是使用的时间越久问题就会越多，其中砂轮堵塞就是一种，
造成砂轮堵塞的原因也有很多种，比如磨料、线速度以及硬度、磨料力度都可能造成砂轮的堵塞，今天
我们来了解一下，磨料力度对于砂轮堵塞的影响：

不同的砂轮，比如金刚石砂轮，钻石砂轮等，都是有自己不同磨粒的形状和密度，以及大小，从而在磨
削时候堵塞的情况也不一样，一般来讲细而密的磨粒比较引起堵塞。因为细粒度的砂轮，磨粒的密度高
，磨粒之间的空隙小，砂轮的气孔也较小，砂轮的磨粒多，磨韧切削就多了，然后在切削加工产品时候
产生的磨屑就比较小，山东砂轮，这些气孔和空隙，很快就被砂轮磨削时候产生的磨屑和粉末给填满了
，再加上气孔少，高速砂轮厂家，砂轮和工件磨削产生的热量就比较难散开出去，从而加快了磨削热的
增加，容易融掉一些粉末，这么粉末很容易粘结在砂轮的间隙上；而粗磨粒砂轮，它的磨粒没那么小，
个体大，切削刃大，一次切削量就比较大，切削块比较大不容易堵塞在磨粒空隙之间和气孔，磨粒之间
空隙也比较宽，大的切屑块，也没那么快填满，气孔不容易堵塞，那么散热系统就比较完好，这样粗粒
度的砂轮在磨削前段是比细磨粒慢点，但是到后阶段，也就是等砂轮气孔和空隙被磨屑和粉末填满的时
候，粗粒度的砂轮反而比细粒度的砂轮更容易引起堵塞现象，因为此时，细粒度的砂轮自锐性比粗粒度
的要好些，所以粗粒度砂轮堵塞就比较严重些。

江苏握杆磨砂轮、江苏机床导轨砂轮公司、上海磨具设计哪家好、南京高速砂轮费用低
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砂轮转动不均衡是如何造成的

砂轮是用于磨削与切割作用的一种设备，任何设备在使用过程中都会出现这样或者那样的问题，不同的
问题所造成的原因是不同的，今天，我们就砂轮的转动不均衡是如何造成的来分析一下：

砂轮的不平衡主要是由砂轮的制造和安装不准确，使砂轮与回转轴不重合而引起的。砂轮不平衡的危害
主要表现在两个方面，一方面在砂轮高速旋转时，引起振动，高速砂轮多少钱，易造成工件表面产生多
角形振痕。

砂轮经过焙烧和固化等工序后，其尺寸、形状和各表面相互位置精度，均达不到使用的技术要求，必须
经过车削、研搓和磨削，由于客观技术原因，国内外大都采用传统的刀碗来车削。

国家普遍提倡节能减排，在烧制陶瓷砂轮的时候我们也要时刻不忘这一重点，低温烧制可以缩短时间，
利于实现快速烧成，对于节约能源具有显著的效果。

江苏磨具多少钱、上海轧辊砂轮实力强、南京曲轴磨砂轮价格低、南京砂轮修整

山东砂轮-高速砂轮生产厂家-双立磨具(推荐商家)由山东双立磨具有限公司提供。行路致远，砥砺前行。
山东双立磨具有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为磨具、磨料具有竞
争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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