
试验机大型丝杠 利兴机械 大型丝杠

产品名称 试验机大型丝杠 利兴机械 大型丝杠

公司名称 济宁利兴精密机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济宁市高新区王因镇

联系电话  15264783836

产品详情

加长大型丝杠首xuan山东济宁利兴，加长大型丝杠哪里买--山东济宁找利兴大型丝杠，28米加长大型丝
杆/20米加长大型丝杠/18米加长大型丝杠/12米加长大型丝杠/10米加长大型丝杠/有能力加工加长大型丝杠
/有实力加工大型加长丝杆，大型加长丝杆欢迎选择山东济宁利兴精密机械制造有限公司。

生产各地机械行业大型丝杠/大直径丝杆/大螺距丝杆/大型加长丝杆/大型对接丝杆/大型传动丝杆/的技术
生产大型丝杠/超qiang的实力加工各种大型丝杆，山东利兴大型丝杠定做，欢迎各机械厂家老厂考察，参
观大型丝杠制造过程，可根据您的要求定做大型丝杠，根据你的要求定做大型丝杠配螺母，根据客户要
求生产大型丝杆/大直径460mm丝杆/加长28米大型丝杆，都可加工，欢迎北京机械传动厂家来厂考察参观
，大型丝杠制作。

在圆柱或圆锥母体表面上制出的螺旋线形的、具有特定截面的连续凸起部分。螺纹按其母体形状分为圆
柱螺纹和圆锥螺纹；按其截面形状（牙型）分为三角形螺纹、矩形螺纹、梯形螺纹、锯齿形螺纹及其他
特殊形状螺纹，三角形螺纹主要用于联接，矩形、梯形和锯齿形螺纹主要用于传动；按螺旋线方向分为
左旋螺纹和右旋螺纹，一般用右旋螺纹；按螺旋线的数量分为单线螺纹、双线螺纹及多线螺纹；联接用
的多为单线，传动用的采用双线或多线；按牙的大小分为粗牙螺纹和细牙螺纹等。

圆柱螺纹的主要几何参数有：

①外径（大径），与外螺纹牙顶或内螺纹牙底相重合的假想圆柱体直径。

②内径（小径），与外螺纹牙底或内螺纹牙顶相重合的假想圆柱体直径。



③中径，母线通过牙型上凸起和沟槽两者宽度相等的假想圆柱体直径。

④螺距，相邻牙在半径线上对应两点间的轴向距离。

⑤导程，同一螺旋线上相邻牙在中径线上对应两点间的轴向距离。

⑥牙型角，螺纹牙型上相邻两牙侧间的夹角。

⑦螺纹升角，中径圆柱上螺旋线的切线与垂直于螺纹轴线的平面之间的夹角。

⑧工作高度，两相配合螺纹牙型上相互重合部分在垂直于螺纹轴线方向上的距离等。螺纹的公称直径除
管螺纹以管子内径为公称直径外，其余都以外径为公称直径。螺纹已标准化，试验机大型丝杠，有米制
（公制）和英制两种。采用米制，中国也采用米制。 

圆柱螺纹中﹐三角形螺纹自锁性能好。它分粗牙和细牙两种﹐一般联接多用粗牙螺纹。细牙的螺距小﹐
升角小﹐自锁性能更好﹐常用于细小零件薄壁管中﹐有振动或变载荷的联接﹐以及微调装置等。管螺纹
用于管件紧密联接。矩形螺纹﹐但因不易磨制﹐且内外螺纹旋合定心较难﹐故常为梯形螺纹所代替。锯
齿形螺纹牙的工作边接近矩形直边﹐多用于承受单向轴向力。 

圆锥螺纹的牙型为三角形﹐主要靠牙的变形来保证螺纹副的紧密性﹐多用于管件。

在什么情况下丝杠表面需要钻孔那，大型丝杠，一般根据客户需要，在丝杠的表面加工钻孔工艺，还有
在加工长丝杠的时候，丝杠的长度大于加工机床的长度，来图定制大型丝杠，这种情下丝杠需要对接加
工，在丝杠的表面加工孔对接好，在铣床上钻孔对丝杠配合用到。

一般钻孔用到麻花钻头，应根据客户图纸上钻孔直径来确定，一般在铣床上钻孔直径小于12mm时，选着
直柄麻花钻头，而孔径小于12.5mm时，则选着莫史锥柄钻头，在铣床上钻孔当孔经小于25mm时，应选
择钻头直径与孔经相等的钻头，一次钻到尺寸，如孔径大于25mm时，可采用分次钻孔的方法，先用直径
15mm钻头钻孔，然后再用等于钻孔直径的钻头，扩钻至孔径尺寸。 

试验机大型丝杠-利兴机械(在线咨询)-大型丝杠由济宁利兴精密机械制造有限公司提供。济宁利兴精密机
械制造有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服
务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。利兴机械——您可信赖的朋友
，公司地址：山东省济宁市高新区王因镇，联系人：全经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

