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产品详情

【硅胶制品加工】出现分膜线条该如何处理

好的硅胶制品一定是需要经过多个流程，多次检测才能进入市场，产品的质量是一定很重要的，对于硅
胶制品，它的表面工整程度，外观是否美观，是消费者很在意的一个问题。硅胶产品外观的工整程度取
决于硅胶模切分膜的情况，很多硅胶制品生产厂家在生产过程中，模具分膜线上不可避免的，今天益兴
硅胶制品有限公司带大家来说一说，当硅胶制品生产中出现分膜线条的时候，需要怎么处理

1、分模线大小的原因主要源于模具，如果硅胶模具厂在做工方面将产品分模对碰口问题处理了，那出来
产品的分模线也会很细，因此在制作模具过程中，钢材选择要非常慎重，材质不好的钢材会严重影响后
期产品的长期压合后的损耗。只要模具的上下合模线做好，那么产品在制作过程中自拆毛边线问题就迎
刃而解了，做出来的产品自然也就了。

2、如果硅胶制品厂家在产品加工过程中没有管控好材料的重量，就会导致毛边挤压太多而出现成型的产
品分模线太粗的问题，其次是机台的水平和机台的参数管控也会有一定的影响。

 

  3、选材是硅胶配件产生分模线的关键，一般好的硅胶原材料在后续拆边过程中是不会出现间接性断
裂，发软的现象，而且拉力高的硅胶材料在固化成型时如模具的分模线差，那就会出现难拆边的问题。

4、重要的一点就是模具的结构问题，有的厂家为了产品看上去更加美观，就会将分模线做在隐秘的位置
，但是这样的模具结构就会对产品的生产问题产生严重影响，而且在后期过程中随着模具时间越来越久
，就会发现生产后分模线会越变越粗，别说产品的外观好不好看了，严重的话还会导致后续模具无法在
修自拆，导致模具的损坏无法修复，久而久之模具就会报废！

以上就是小编给大家带来的关于硅胶制品生产中出现分膜线条处理方式的介绍，在这小编想给硅胶制品
加工厂提个醒，大家在决定开发一款模具时，不要只考虑成本问题，尽量能多方面考虑，争取一步到位



将模具做好，这样以后就会省去很多不必要的烦恼哦！

硅胶按键厂家如何选择

现在寻找硅胶按键的人越来越多，硅胶按键也凭着自身的优点让市场竞争更加猛烈，那么硅胶按键厂家
哪个成本稍微合理？期望寻找成本定位稍微合理的，建议要了解硅胶按键厂家技术情况和服务能力，特
别是要看重硅胶按键在选择性能方面是否适合要求，确定成本定位是否适当，这样就能够寻找品质更高
稍微有赚的硅胶按键。

如果忽略硅胶按键加工厂家生产情况和服务能力，立即关注成本，免不了会简单被骗，另外就要对的要
求会有了解，也就是说，想要怎样的硅胶按键才可以达到期待的情况。

寻找硅胶按键厂家想要看重专心水准与技术情况，在生产加工方面是否承诺制作服务，特别是要考察，
是否拥有可靠售后服务保障，这些细节问题都想要仔细关注，就能够在寻找厂家时避免上当，特别是要
避免导致贪图小便宜的情况，贪图小便宜一定会损失上当破坏硅胶按键选择情况。

期望确定硅胶按键成本应该哪个厂家稍微有赚，要根据上面这些具体因素判断，大多因素大多会导致成
本方向导致正常浮动，建议大家要关注导致成本导致变化的因素，之后就能够确定厂家承诺成本方向是
否适当，避免任意寻找厂家而被骗。

不知道大家在购买硅胶制品的时候有没有发现，有的硅胶制品或者硅胶制品配件，比如硅胶防水密封圈
、硅胶按键或者手机硅胶保护套等，有的时候会有出现白块白点的情况，那作为硅胶制品加工厂，该如
何避免这种情况的出现呢，跟着小编一起来看看吧

1，、选料问题，胶料可能选用的太差了，胶料一分价钱一分货应当选用较好的。

2、粉末硫化剂在混炼时可能会有飘散，导致硫化剂于材料的比例不足。

3、将原料返炼，辊间距调小一些，打十字架或三角包不少于20次;

4、原料混炼后，静置8小时以上再出片切料;

5、加大排气，或者手工撬模辅助排气，或者加弹簧辅助排气;

6、入模加压前，用喷壶在原料表面适量喷水，加强排气效果;

7、如果白块已经硫化成型，尝试适当降低温度。可能是高温包风，就是空气还没来得及排出去，表面已
硫化，空气只能憋在里面;

8、真空机问题，换真空机做。

以上几点就是针对硅胶制品出现白块白点时的处理方式，如果您有硅胶制品加工的困扰，欢迎您与硅胶
制品生产厂家益兴硅胶联系哦！
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